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Gestion de material, empleados y maquinas

¢Conoce esta situacion? Presion de costes, alto dinamismo, complejidad: todos estos factores estan presentes en el entorno de
mercado actual de las empresas modernas de procesamiento de alimentos. De ahi que tanto la direccion de la empresa, como los
departamentos de ventas y aseguramiento de la calidad planteen altas exigencias a los responsables de produccion. Sin embargo,
las condiciones no siempre son sencillas y las tipicas tareas de "anélisis, planificacion, implementacidon y control” resultan a menudo

complejas.

EL RETO

e |asinformaciones de producciéon
son a menudo incorrectas o llegan
al responsable de produccion
incompletas o con retraso.

® Con frecuencia falta el tiempo
necesario para una planificaciony
una optimizacion eficientes.

® Lasindicaciones no se
comprenden, se olvidan o
simplemente no se ponen en
practica.

HCU - LA SOLUCION

Esta solucién de software es un
instrumento de control inteligente
que no solo conecta en red lineas
de embuticién, sino que también
asiste a los responsables de
produccion en la documentacion,
el analisis y la organizacion del
departamento de embuticion.

LA REALIZACION

Los datos de proceso se registran
y memorizan de forma automatica
y con ello en tiempo realy
correctamente.

Pueden analizarse grandes
cantidades de datos de forma
rapida y sencilla.

Se realizan optimizaciones
forzadasy, por tanto,
directamente y sin pérdidas.

Optimizacion de la produccion paso a paso

Modulo Base Modulo Regulacion del peso

Gestion de programas

Registro de datos/Analisis

Limitacién de parametros

Registro de paradas

Registro automatico del peso (gramos)

Correccién del volumen ajustado (cm?)

Compensa las oscilaciones en la
densidad de la materia prima

Reduce el llenado excesivo o insuficiente

La instalacion y la configuracion se realizan de forma sencilla y

centralizada:

El director de produccidn organiza las lineas de embuticion y las

balanzas, asi como los programas de las embutidoras al vacio

directamente desde el PC. ELl cambio de nombre y la unificacidn,

la transmision de una linea a la otra, asi como el almacenamiento

y la impresion se realizan directamente en el PC.

Requisitos del sistema:

¢ Todas las embutidoras al vacio con control PCK2, PCK3 0 PCM
e PC convencional con 8 GB de RAM a partir de Windows 7y Office 2007
¢ Resolucion de pantalla recomendada 1920x1200

e Red Ethernet (cable RJ45 hacia cada embutidora al vacio y balanza)

Modulo Planificacion de la produccion

Herramienta grafica para planificar los
volimenes de produccion de las lineas
de embuticién conectadas

Consideracion automatica de la potencia
de embuticién real en funcion de

* Maquina

e Producto

¢ NUimero de operarios

Transmision en linea de la lista de
pedidos al control de las maquinas
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Registro de datos de produccién para un analisis perfecto del proceso

El seguimiento de cargas y la documentacion exacta de la produccion por cada linea de embuticion, asi como el registro de los
tiempos de parada garantizan un completo seguimiento, muestran los puntos débiles y permiten ver donde se encuentran los
potenciales de ahorro. Gracias a la transparencia y a la comparacion inmediata de las lineas de embuticion es posible mejorar
eficazmente la capacidad de produccion.

REGULACIQN DE LA
PRODUCCION

REGISTRO DE DATOS ANALISIS DE DATOS

® Registro de todas las paradas e Comparacion de lineas e | os parametros de produccion

de las maquinas pueden limitarse individualmente
e Comparacion de dias por articulo, con lo que se evitan
e Documentacion de turnos de producciones incorrectas por

trabajo y del nimero de operarios e Desarrollo de la produccion errores de manejo.

e Asignacion individual de los e Vistas de conjunto de la produccién
tiempos de parada (pausas, (representacion en graficos y

limpieza, reequipamiento, etc.) tablas de los datos de proceso)

TRANSFERENCIA DE DATOS SENCILLA
Los datos de produccion se almacenan en una base de datos, VENTAJAS
pueden seleccionarse con la funcién de visualizacion de la HCU

y exportarse directamente a Excel. Al exportarse los datos a S e

Excel se generan automaticamente tablas dindmicas y gréaficos e Interfaz de navegacion en varios idiomas
individuales, como por ejemplo, tiempo de funcionamiento de las e Exportacion de datos avanzada para la integracion
maquinas por dia, cantidades por dia o mes, sefales del detector en sistemas ERP (p. ej., SAP, etc. )
de metales por maquina, articulo o dia, asi como produccion por

hora por linea, articulo o dia.
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Reduccidn de costes significativa mediante la regulacion automatica del peso

Los factores que afectan a la exactitud en los pesos de las porciones son variados [p. ej., receta, variaciones en la temperatura

y en el aire en el material o desgaste de la maquina). La solucién efectiva es la regulacion automatica del peso con la HCU
integrando un sistema de pesaje. A través de una balanza de control conectada en red se realiza una comparacién nominal/real
continua de los pesos ajustados con los reales. Un calculo de tendencias corrige las lineas de embuticion Handtmann conectadas
también a la red. El sistema asume automaticamente la regulacion posterior del peso de porcionado.

Ejemplo de calculo

Ahorro de costes
anual (en €)

Peso
efectivo

Costes por kg

Ahorro de fen €)

material anual
(en kg)*

Potencial de
Produccién diaria ahorro (en %)
(en kg)

Peso objetivo

L1 =1

*Sobre la base de 250 dias de produccion

Potencial de ahorro con balanza de bastones y sistemas AL

n la balanza de bastones, el peso se obtiene a partir del valor
VENTAJAS En la bal deb L bti ir del val
medio de todas las porciones dispuestas en el bastony no a

0 Reglsine ewiama feo del pese (g mes) partir de cada salchicha, como sucede en otras aplicaciones.

o Correccién del volumen ajustado (cm?) Pesaje de bastones completos para una menor divergencia,
e Compensacion de las oscilaciones en la densidad de la valores medios mas precisos y menor dispersion.
e materia prima Balanzas integrables

e Balanza Bizerba iS30 con Ethernet
e Bizerba CWP Neptune

e Mettler Toledo IND890

e Consultar para otras balanzas.

Pesos exactos mediante regulacion automatica del peso
e Disminucion de costes considerable reduciendo el

[lenado excesivo o insuficiente




Planificacion de la produccidn utilizando simplemente el ratén desde el PC

La herramienta HCU le
Ventajas del modulo Planificacion

de la produccion

ayuda en la planificaciony la
transmision de los volimenes

de produccion a las lineas de
produccion. El sistema tiene
en cuenta automaticamente
la disponibilidad de las lineas
de produccion, el nimero de Procesos claros

y repetibles

Flexible ante cambios

operariosy el producto que se

debe embutir. La transmision
de la lista de pedidos al
control de las embutidoras
al vacio se realiza de forma
centralizada y sencilla con
elraton del PC. Y ya puede

Prevencion de excesos
y defectos de capacidad

arrancar la produccion
completa.

VENTAJAS

Navegacion sencilla e intuitiva

Distribucion rapida de cantidades plan
Consideracion de tiempos de pausa

Plan de produccidon accesible directamente desde el

control de la embutidora al vacio

Flexibilidad ante cambios en la planificacion

Procesos claros y repetibles

Prevencion de excesos y defectos de capacidad

Produccion en linea HCU

Con un clic en el visor HCU es posible acceder a las capacidades
de produccién actuales en tiempo real. De ese modo obtendra
una vision de conjunto continua de la produccién actual. Los
problemas que puedan producirse en materia de operarios,
maquinas o flujo de material pueden reconocerse a simple vista.

VENTAJAS

Planificacion de la produccion teniendo en cuenta la e Visidn global continua de la produccién

gestion del material de embuticion (p. ej., alérgenos) e Reaccién mas rapida ante problemas de produccion

Planificacion de la limpieza de las maquinas

e Descarga de trabajo para los responsables de produccion

Desde el punto de vista de
retorno de la inversiéon (ROI
- Return on Investment] se
observa que conlaHCU pueden
reducirse notablemente los
costes en numerosas areas.
Por otro lado, los costes de
licencia para el software son
reducidos. Es decir, la HCU es
una inversion que sale a cuenta
en muchos sentidos.

Analisis ROI

Miles de euros

60

50

Costes de licencia HCU

Déficits de calidad

Produccion defectuosa

Sobrellenado

Errores de manejo

Errores de configuracion

Procesos ineficientes

Ahorro de costes
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