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Die Vakuumfiiller fiir industrielle Hochstleistungen!
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Handtmann VF 600:
Der Mal3stab der Vakuumfiilltechnik!

Die Modellreihe der Handtmann Vakuumfiiller VF 600
ist einzigartig. Zukunftsweisende Technologie, die sich
vor allem bei den erfolgsentscheidenden Komponenten
wie Zufiihrung, Fordersystem, Steuerungstechnik und
Ergonomie zeigt. Eine zuverlassige Basis fiir ein starkes
Produktionsumfeld.

Nur Qualitdt garantiert Qualitat

Die Handtmann Qualitats-Philosophie: Nur hochste
Material- und Verarbeitungsqualitat des Vakuumftllers
sichert dauerhaft und zuverlassig hochste Produktqualitat.
Die inneren Werte des VF 600 beweisen, was das exklusive
Design verspricht: Lange Lebenslaufleistung, geringe
Wartungskosten und minimaler Verschleil3.

Effizienz, Leistung und Wirtschaftlichkeit

Leistung bringt Ertrag. Kompromisslos in Fill- und
Portionierleistung steht der VF 600 fir eine wirtschaftliche
und effiziente Produktion bei gleichzeitiger Vielseitigkeit und
Flexibilitat. Durch einfaches Handling, schnelle Produktwech-
sel, Portioniergenauigkeit und prazise Steuerung tiberzeugt
er in den verschiedensten Disziplinen zur Kostenoptimierung.
Spielraum fur Expansion und Kapazitatsanpassungen sind
bericksichtigt.

Maximale Vielseitigkeit

Handtmann ist erfahrener Technologielieferant und Spezialist
in der Entwicklung von Losungen im Anwendungsbereich
Fleisch und Wurst. Doch die Bandbreite an Produkten ist
groll und dem Trendsetter eréffnet sich ein weites Feld in
der Umsetzung neuer Produktideen. So lassen sich mit den
VF 600 Vakuumfiillern Produktideen in rentable Produktions-
standards umsetzen, ob mit Fisch, Salat, Teig, Kase,
StiBwaren oder Convenience-Produkten. Der Kreativitat

sind keine Grenzen gesetzt, da Massen aller Qualitaten
gewichtsgenau portioniert werden. Es gibt Spielraum fur
vorgeschaltete Prozessschritte, als auch fur nachgelagerte
professionelle Weiterverarbeitung, fiir Kundenwiinsche

und neue Marktanforderungen.

Handtmann VF 600:
Zeit fur neue Ziele!

handimann



Anwendernutzen

Die Handtmann Vakuumfulltechnik:

Uberragende Portioniergenauigkeit!

1. Zufiihrung

Voraussetzung fiir den schonenden und portionsgenauen
Fillprozess schafft die ausgefeilte Technologie aus synchroni-
sierter Zubringerkurve und stromungsguinstiger Formgebung
des Trichterauslasses. Dies bewirkt die ausgezeichnete
kontinuierliche Beflllung der Forderwerkskammern. Die
Zufiihrung wird durch eine starke Vakuumleistung perfektio-
niert, die durch den im Férderwerk befindlichen Vakuum-
schieber zu jeder Zeit in vollem Umfang gewahrleistet wird.

2. Fligelzellenforderwerk

Das Forderwerk ist das Herzstlick der VF 600 Vakuumfdiller.
Es bedingt das exakte Portionieren von pastosen Lebensmit-
teln, von klassischen Wurst- und Fleischprodukten bis zu
neuen Convenience- und Trendprodukten. Portioniergenau-
igkeit und Produktqualitat sind erstklassig, egal ob in Kunst-,
Collagen-, Naturdarm oder andere Behaltnisse portioniert
wird.

Alle Massen werden ohne Quetschen, Verwirbeln oder
Reibung auf duRerst schonende Weise transportiert.

Der verschleiBarme Pumpenrotor mit einer iberdurchschnitt-

lich hohen Standzeit garantiert die Reproduzierbarkeit
hochster Produktionsstandards tiber einen langen Zeitraum.

Die im Fligelzellenforderwerk integrierte und patentierte
Gewichtskompensation sorgt fiir Druck- und Volumenaus-
gleich in den Zellen und haélt die Portioniergenauigkeit auch
unter anspruchsvollsten Produktionsbedingungen konstant.

m Hochste Portioniergenauigkeit durch optimale Zufiihrung
und patentierte Gewichtskompensation.

m Erstklassiges Produktbild und Gberragende Produktqualitat
durch schonendes Fordern des Fiillguts.

m Geringe Lebenslaufkosten durch verschleilarmes und
nachstellbares Forderwerkskonzept.

3. Ergonomie und Hygiene

Ausgereifte Technik und Bedienkomfort, glattflachiges
Design und eine vielseitige Ausstattung im modularen
Baukastenprinzip. Souverane Technologie in Verbindung mit
einfacher Bedienung sorgt fir Hochstleistungen unabhangig
vom Bedienerwissen. Eine moderne und klare Formensprache
steht fir kompromisslose Hygienestandards.
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Produktivitat gezielt steuern:

Steuern. Kontrollieren. Vernetzen!

1. Zentrale Steuerung

Das Display bietet dem Bediener die zentrale Steuerung

und Uberwachung aller Funktionen. Mit Farbdisplay, Symbol-
sprache und einfacher Bedienlogik auf Basis von Windows-CE
bietet die Monitorsteuerung maximalen Funktionsumfang.
Optional wahlbar ist auch eine neue bertihrungssensible
Monitor-Touch-Steuerung fiir optimalen Bedienkomfort.

m Ubersichtliche Bedienung und leichtes
Navigieren — dank Symbolsprache.

m Integriertes Hilfe- und Diagnosesystem.

m Direkter Zugriff auf Produktspeicher
von jeder Bedienebene.

m 300 Produktspeicherpldtze mit Volltext.
m 28 Sprachen wahlbar mit Sprachschnellumschaltung.

m Funktionserweiterung liber Software-Update
jederzeit moglich.

2. Antriebstechnik

Handtmann Servo-Technologie steht fiir ein System, das
Bewegungen kontrolliert, Verldufe dynamisch gestalten
kann, Signale und Bewegungen tberlagert und sich auf
nachgeschaltete Systeme einstellt. Das Zusammenspiel aus
individuell programmierter Software, High-End-Verstarkern
und Hochleistungs-Servomotoren schafft bei Handtmann
die auRergewohnliche Prézision in der Kontrolle der Bewe-

gungen. Die genaue Positionierung der Antriebe resultiert

in erstklassiger Portioniergenauigkeit und die dynamische
und individuelle Gestaltung von Bewegungsablaufen erlaubt
beispielsweise die Anpassung des Produktausstoles an
empfindliche Naturdarme. Das Handtmann Antriebssystem
macht aus den Vakuumfillern VF 600 zuverlédssige
Produktionsfaktoren hinsichtlich Prazision, Leistung und
Verfuigbarkeit.

3. Vernetzung der Fiillsysteme tiber HCU-Software

Planung — Kontrolle — Steuerung! HCU (Handtmann
Communication Unit) ist die zukunftsweisende Software
von Handtmann zur Vernetzung der Fillsysteme mit dem
Datennetzwerk des Produktionsbetriebes. HCU ermdglicht
die Kontrolle aller Produktionsablaufe. Chargenverfolgung
und genaue Dokumentation der Produktion pro Fdilllinie,
gewahrleistet volle Riickverfolgbarkeit und zeigt somit
Einsparpotenziale auf. Eine Option ist die automatische
Gewichtsregulierung. Ein integriertes Wagesystem liefert
fortlaufend einen Soll-/Ist-Abgleich und Gbernimmt das
Nachregeln des Portionsgewichts.

m Produktionsorganisation und -planung.

m Produktionssteuerung und optimale Auslastung.

m Produktionsiiberwachung und Transparenz.

m Datenerfassung, Protokollierung und Nachweisbarkeit.

m Automatische Gewichtsregulierung fiir Kostenreduzierung.




Anwendernutzen

Linienlosungen
und Projektierungen

E handtmann

Systeme. Prozesse. Linienlosungen:

VF 600 als flexibles Basismodul!

Neue Produktentwicklungen, schlankere Prozesse, zuneh- An zentralen Positionen des Produktionsprozesses stehen sie fir:
mend automatisierte Produktionslinien: Flexibilitat, um

auf Marktveranderungen reagieren zu kénnen, ist gefragt.
Mit der Monitorsteuerung als zentralem Steuerungselement

m Expansionsmoglichkeiten durch das modulare System
der Vakuumfiiller wie z. B. durch Anschluss von AL-Systemen.

lassen sich komplexe Produktionsprozesse einfach steuern. ® Variabilitat durch einfache Synchronisation mit Vorsatz-

Die Handtmann Vakuumftller VF 600 sind souverane
Steuerzentralen in komplexen Systemlosungen und hoch-

maschinen wie z. B. Klippern, Formmaschinen,
Zusatzsystemen etc.

kompatible Basismodule in automatisierten Produktions- m Flexible Integration des VF 600 als Steuerungs- und
prozessen. Portioniermodul in Gesamtlinienlésungen wie z. B.
Hackfleischautomation.

m Spielraum fiir Kapazitats- und Produktanpassungen.



AL-System
Vielseitig, rationell, unerreicht:
Automatische Wiirstchenproduktion.

ConPro System
Kontinuierlich innovativ:
Endlosprozess fir neue Produkte.

Integrierte Fullwolftechnik
Schonend, qualitatssteigernd:
Produkt- und Kostenoptimierung.

Formen und Koextrudieren
Vielfaltig, trendgerecht:
Neue Produkte als Umsatzplus.

Hackfleischproduktion
Hygienisch einwandfrei:
Vollautomation in Perfektion.

Automatisches Dosieren

Prazise, flexibel:
Automation bis in die Verpackung.




VF 620 / VF 620 K / VF 622

Der VF 620, serienmaRig mit Monitorsteuerung, 10”-Farbdis-
play und Windows-CE-Bedienoberflache, ist der Allrounder
unter den Industriefillern der Generation 600. Die prazise

Ber Alleureer Massezufiihrung ins Forderwerk bietet entscheidende

Handtmann VF 620

Qualitatsvorteile und die serienmaRig integrierte Gewichtskom-
pensation sorgt flir nochmals gesteigerte Portioniergenauigkeit.

Fillleistung 6.000 kg/h Zusatzausriistung
Falldruck 40 bar Armhebevorrichtung | x
Portionier- und 259 700 Port./Min. Fallwolf
Abdrehleistung 509 500 Port./Min. uliwo x
100 g 400 Port./Min. HCU-Software X
2009 300 Port./Min.
AL-Anschluss X
Portionierbereich 5-100.000 g
- . Steuerung Monitor (Standard); optional: Touch oder Kompakt
Falltrichter-Inhalt 90/240 Liter (Standard)
90/350 Liter (Optional) Druckregelung X

Der VF 620 K ist die funktions- und somit kostenoptimierte
Variante des VF 620 Vakuumfiillers, mit Kompakt-Steuerung,
10“-Farbdisplay und Windows-CE-Bedienoberflache. Fiir Be-
triebe im mittleren Leistungssegment ist es die ideale Maschine.

Der Kompakte:

Handtmann VF 620 K

Fillleistung 4.500 kg/h "
Zusatzausrustung
Filldruck 40 bar .
Armhebevorrichtung | x
Portionier- und 25¢g 600 Port./Min. =
Abdrehleistung 50 g 450 Port./Min. Fullwolf -
100 g 320 Port./Min. HCU-Software —
200 g 200 Port./Min.
— - AL-Anschluss -
Portionierbereich 5-100.000¢g
— . Steuerung Kompakt
Fulltrichter-Inhalt 90/240 Liter (Standard)
40/100 Liter (Optional) Druckregelung X

Der VF 622 ist mit geballten 72 bar Filldruck die spezifische
Losung fir schwer zu verarbeitende Massen. Das Handtmann
\? Fliigelzellenforderwerk, das besonders bei Rohwurst durch
seine erstklassige Evakuierung tiberzeugt, kommt beim
' R | Vakuumfdller VF 622 in Verbindung mit Fullwolftechnik
£ |

Der Rohwurstperfektionist:
. : besonders zur Geltung. Die besondere Starke des VF 622

Handtmann VF 622 i ¥ liegt in der Verbindung von Fiillwolftechnik mit AL-Systemen.
Fillleistun 3.600 kg/h
9 9/ Zusatzausriistung
Falldruck 72 bar -
Armhebevorrichtung | x
Portionier- und 259 700 Port./Min. -
Abdrehleistung 509 500 Port./Min. Fullwolf X
1009 360 Port./Min. HCU-Software X
200 g 250 Port./Min.
. - AL-Anschluss X
Portionierbereich 5-100.000¢g
— . Steuerung Monitor (Standard); optional: Touch oder Kompakt
Filltrichter-Inhalt 90/240 Liter (Standard)
90/350 Liter (Optional) Druckregelung X




VF 628 / VF 630 / VF 634

Das Powerpaket:

Handtmann VF 628

Fillleistung

6.000 kg/h (7.200 kg/h)

Falldruck

72 bar (50 bar)

Portionier- und
Abdrehleistung

259 700 Port./Min.
509 530 Port./Min.
100 g 420 Port./Min.
200 g 330 Port./Min.

Portionierbereich

5-100.000 g

Falltrichter-Inhalt

90/350 Liter (Standard)
90/240 Liter (Optional)

Der VF 628 ist der leistungsstarke Partner fiir Industriebetriebe
mit héchsten Anforderungen. Geht es um Fullwolftechnik und
Rohwurstproduktion unterstreicht er mit 72 bar Fiilldruck kraft-
voll seine enorme Leistungsfahigkeit. Mit bis zu 700 Port./Min.
entspricht der Vakuumftiller VF 628 hochsten Leistungsan-

spriichen.

Zusatzausriistung

Armhebevorrichtung | x

Fillwolf X

HCU-Software X

AL-Anschluss b3

Steuerung Monitor (Standard); optional: Touch oder Kompakt
Druckregelung X

Der Universelle:

Handtmann VF 630

Fillleistung

10.200 kg/h

Falldruck

40 bar

Portionier- und
Abdrehleistung

25¢g 700 Port./Min.
509 530 Port./Min.
100 g 450 Port./Min.
200 g 380 Port./Min.

Portionierbereich

5-100.000¢

Fulltrichter-Inhalt

90/350 Liter (Standard)
90/240 Liter (Optional)

Der VF 630 ist der universelle Industrie-Vakuumftller. Sein

grofes Fliigelzellenférderwerk und der Trichter mit 350 Litern
Inhalt stehen fiir eine hohe Produktionsleistung. Vom Klipper
bis zum Handtmann Hochleistungs-AL-System garantiert der
Vakuumftiller VF 630 immer Bestwerte in Leistung und Qualitat.

Zusatzausriistung

Armhebevorrichtung | x

Fillwolf X

HCU-Software X

AL-Anschluss X

Steuerung Monitor (Standard); optional: Touch oder Kompakt
Druckregelung X

Der Bruhwurstspezialist:

Handtmann VF 634

i :.E

Fiillleistung

14.400 kg/h (13.200 kg/h)

Falldruck

30 bar (35 bar)

Portionier- und
Abdrehleistung

259 700 Port./Min.
509 530 Port./Min.
100 g 470 Port./Min.
200 g 420 Port./Min.

Portionierbereich

5-100.000¢

Filltrichter-Inhalt

90/350 Liter (Standard)
90/240 Liter (Optional)

Der VF 634 ist besonders fir die industrielle Brihwurstpro-
duktion geeignet. Sein groRes Fliigelzellenforderwerk und
die Fillleistung bis zu 14.400 kg/h bei einem Filldruck
von 30 bar stehen fiir eine hohe Produktionsleistung, vor
allem in Verbindung mit leistungsfahigen Klippmaschinen.

Zusatzausriistung

Armhebevorrichtung | x

Fullwolf -

HCU-Software X

AL-Anschluss X

Steuerung Monitor (Standard); optional: Touch oder Kompakt
Druckregelung X




VF 611 / VF 631

Der Geradeausftiller:

Handtmann VF 611

Der kontinuierliche Vakuumfiiller VF 611 zum Geradeausful-

len ist die perfekte Fillpumpe z. B. fiir das AL-System FPVLH

242. Mit gleichbleibendem Druck und konstantem Fiillstrom

sowie einer hohen Vakuumleistung leistet er die optimale

Beschickung fiir ein schonendes Verarbeiten von Koch- und

Brihwurstsorten und garantiert schmierfreie Produkte.

Zusatzausriistung

Fillleistung

4.800 kg/h

Armhebevorrichtung

X

Falldruck

15 bar

Fillwolf

Falltrichter-Inhalt

90/240 Liter (Standard)
40/100 Liter (Optional)

Der Geradeausfiiller:

Handtmann VF 631

HCU-Software

AL-Anschluss

Steuerung

Kompakt

Druckregelung

X

Der kontinuierliche Vakuumfuller VF 631 zum Geradeausfil-

len ist die perfekte Fillpumpe fir den Anschluss von z. B.

zwei AL-Systemen FPVLH 242. Er garantiert reproduzierbare

Produktqualitat durch konstanten Fiillstrom. Die optionale

Ausstattung mit einer integrierten Druckregelung bringt

weitere Vorteile hinsichtlich schonender Verarbeitung und

Produktqualitat.

Zusatzausriistung
Fiillleistung 14.400 kg/h Armhebevorrichtung X
Filldruck 20 bar Fillwolf -

Filltrichter-Inhalt

90/350 Liter (Standard)
90/240 Liter (Optional)

HCU-Software

AL-Anschluss

Steuerung

Kompakt

Druckregelung

X




Zubehor

Technische Daten

Anwendung

Optionen

Haltevorrichtung HV 412

Darmraupenlangen bis 300 mm

Zum automatischen Abdrehen von
Naturdarm Kal. 13 - 58 mm

Auswahl Abdrehtiillen in
unterschiedlichen GroRen

Haltevorrichtung HV 414

— Darmraupenldngen bis 300 mm

— Anzubauen an Abdrehgetriebe Typ 410

- Mit angetriebener und leicht verstell-
barer Darmbremse

Zum automatischen Abdrehen von
Natur-, Collagen, Schal- und Kunstdarm
in den Kaliberbereichen 13 - 58 mm

— Auswahl Abdrehttiillen in
unterschiedlichen Nutzldngen

— Automatisches Offnen der
Haltevorrichtung

— Darmenderkennung fiir Naturdarm

Haltevorrichtung HV 416

— Darmraupenléngen bis 430 mm

- Anzubauen an Abdrehgetriebe Typ 410

- Mit angetriebener und leicht verstell-
barer Darmbremse

Zum automatischen Abdrehen von
Natur-, Collagen, Schél- und Kunstdarm
in den Kaliberbereichen 13 - 58 mm

— Auswahl Abdrehtiillen in
unterschiedlichen Nutzldngen

- Automatisches Offnen der
Haltevorrichtung

- Darmenderkennung fiir Naturdarm

Darmaufziehgerat DA 78-6

Direkt an VF 600 angebaut

Aufziehen von Naturdarmen:
Vom kleinkalibrigen Saitling
bis zum Rinderkranzdarm

Verschiedene Rollenbeldge wahlbar

Darmaufziehgerat DA 78-3

Separates Tischgerat

Aufziehen von Naturdarmen:
Vom kleinkalibrigen Saitling
bis zum Rinderkranzdarm

Aufziehdorne und Aufnahmehiilsen
in den GroRen 10, 12, 15, 17, 20, 25 mm

Dosierkopf 85-2

Fillkopf-Durchmesser 45 mm

Exaktes Dosieren und Abteilen pastoser
bis diinnfliissiger Massen mit Einlagen

In verschiedene Behaltnisse, wie Dosen,
Becher etc.

KI6Rchenformgerat 79-0

AusstoBleistung bis 380 KI6Rchen/Min.

Wechselseitiges Portionieren von
KI6Rchen in den Durchmessern
20 - 60 mm

- Diaphragma DF 50 fiir KI6Rchen
von 20 - 50 mm

- Diaphragma DF 70 fiir KI6Rchen
bis 60 mm

Doppelauslauf 67-2

- Direkt angebaut an VF 600
— Pneumatisch betatigt

Gleichzeitig beidseitiges oder
wechselseitiges Fiillen

Fillrohre 22, 30, 40 mm

Doppelauslauf 67-4

- Direkt angebaut an VF 600
— Pneumatisch betatigt

— Wechselseitiges Fiillen
— Besonders fiir Rohwurst geeignet

Flllrohre 22, 30, 40 mm

Teilewagen 449-01

Fiir alle VF 600 geeignet

ZweckmaRige Aufbewahrung und
einfache Reinigung von Zubehdorteilen

Fillstromteiler ST 420

— ST 420-20, 2-fach Auslauf
— ST 420-30, 3-fach Auslauf
— ST 420-40, 4-fach Auslauf
— ST 420-50, 5-fach Auslauf

Vorsatzgerat zum gleichzeitigen
synchronisierten Fiillen von homogenen
Massen in mehreren Bahnen

Zur Integration in Linienlésungen,
wie Formsysteme oder Befillstationen

N

Haltevorrichtung 416

Darmaufziehgerat 78-6

Dosierkopf 85-2

KI6Rchenformgerat 79-0

Teilewagen

Fillstromteiler




Technische Anderungen vorbehalten.

700683

Dialog

Neue Dimensionen in der Lebensmittel-
verarbeitung erfahren. Handtmann
Vakuumftill- und Portioniertechnologie
setzt weltweit Standards. Setzen Sie sich
mit den Spezialisten von Handtmann in
Verbindung, um die fir lhre Anforderun-
gen perfekte Losung zu realisieren.

Handtmann Vakuumfiiller
fur die Industrie.
Unvergleichlich wirtschaftlich.

Patente: 6,309,293; 6,651,915; 7,455,578; 5,720,603; 7,597,613

Albert Handtmann
Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Hubertus-Liebrecht-Str. 10-12
D-88400 Biberach/Riss
Deutschland

Tel.: +49 (0) 7351 /45-0
Fax: + 49 (0) 73 51 /45 -15 01
info.machines@handtmann.de
www.handtmann.de

handtmann
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