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Idéias com futuro.

Produtos sem revestimento de formas diversificadas




O que o consumidor hoje quer é variedade!

Os sistemas de formacao da Handtmann sao a solucao ideal
para os fabricantes que querem acompanhar a tendéncia da
mais recente variedade de produtos. A fabricacdao automatica de
produtos moldados das mais diferentes matérias-primas e seccoes
transversais amplia a gama de ideias de produtos modernos,
orientados para a atualidade, para o consumidor de hoje.

A enchedora a vacuo é o coracao da maquina, com a qual os
sistemas de formacao podem ser alimentados e controlados de
forma eficiente. Aalimentacao cuidadosa do produto de enchimento
e o porcionamento preciso em gramas da bomba de massa com
sistema de palhetas garantem a elevada qualidade do produto.

A Handtmann oferece sistemas de formacao com diferentes
métodos e capacidades de rendimento:

o ENFORMACAO LIVRE

com diafragma ou sistemas de chapas perfuradas

o ENFORMACAO E SEPARACAO
com insertos de formatos, matrizes de moldagem
e tubos de moldagem

Sistemas de formacao com divisor de fluxo de enchimento

Os sistemas de formacao Handtmann com divisor de fluxo de
enchimento impressionam pelo seu processo econdmico: O
produto de enchimento é conduzido pela enchedora a vacuo ao
divisor de fluxo. O porcionamento exato é efetuado por meio do
divisor de fluxo servo-acionado. Assim sao garantidos os pesos
exatos em gramas por produto e trajeto. A escolha de diferentes
divisores de fluxo de 2 até 24 trajetos confere flexibilidade.
Esse processo cuidadoso garante a uma qualidade do produto
de primeira classe. Os produtos moldados sdao descarregados
por meio de uma esteira transportadora ou transferidos em
recipientes e sistemas para o processamento posterior.

Tecnologia de moagem de enchimento para produtos moldados
0 uso opcional de tecnologia de moagem de embutimento
integrada da Handtmann em produtos moldados leva mais uma
vez ao aumento da qualidade do produto devido a atencdo dada
ao produto. Com o cabecote de moagem integrado na enchedora
a vacuo, a moagem na granulacdo final e o porcionamento sdo
efetuados ao mesmo tempo em uma Unica etapa do processo.
Isso reduz a carga do corte e encurta as etapas do processo.
Complementado com o sistema automatica de separacdo
volumétrica de controlavel individualmente, a seguranca do
produto é garantida. A fabricacdo de produtos moldados é
otimizada tanto do ponto de vista técnico processual como em
termos qualitativos.

Variedade de produtos através de opcoes de processos versateis

Variedade e variedade estao em demanda. A Handtmann oferece aqui solucoes adequadas.
A producao continua de produtos moldados abre a possibilidade de acompanhar as tendéncias
de consumo e explorar o potencial de novos mercados.

FLEXIBILIDADE

- Amplo ambito de aplicacdo para massas pastosas: carne, produtos de conveniéncia, massa, etc.
— Maxima flexibilidade dos sistemas devido a facil adaptacao a variantes de produtos

QUALIDADE DO PRODUTO

— Excelente imagem do produto devido ao processo extremamente apurado
- Padroes reproduziveis de qualidade assegurados com maxima qualidade
— Produtos com boa apresentacdao com a mais elevada exatidao da forma

RENTABILIDADE

— Porcoes individuais com precisao em gramas devido a excelente precisao de porcionamento
— Elevada produtividade devido ao processo continuo
— Eficacia e confiabilidade do processo devido ao manuseio simples

REDUCAO DE CUSTOS

- Porcoes exatas em gramas reduzem os desperdicios e 0s custos

— Baixos custos de operacao e de manutencao

— Opcional com o software Handtmann Communication Unit (HCU) para um controle de
producao complexo com regulacao automatica da pesagem

CONFIABILIDADE DO PROCESSO

— Alta disponibilidade e confiabilidade dos sistemas, também como mddulo em correntes
de processo e sistemas de manuseio complexos

— Condicoes de higiene perfeitas pela reducao de intervencoes manuais

— Solucdes digitais opcionais (HDS) para controle do processo adicional



M Dispositivo produtor de alméndegas 79-0

Diafragma e sistemas de chapas perfuradas

Dispositivo produtor de almondegas 79-0

e Instalacao direta na saida da enchedora a vacuo

e Alimentacao continua pela enchedora a vacuo

e Maxima precisao de porcionamento

e Almondegas moldadas com precisao

e A dimensao das porcdes é produzida por meio do diafragma

¢ Duas saidas do diafragma moldam e porcionam alternadamente

Formador redondo RF 440

e Tamanhos de diafragma 10 a 94 mm

e Grande variedade de produtos e formas: produtos esféricos,
conicos e ovais

¢ Fidelidade de formato reproduzida pelo diafragma com
contornos de formas exatas

e Gracas a produc3o continua até 150 por¢des/min.

e Altissima precisdo de peso por produto

e A estrutura modular oferece outras opcoes:
esteira transportadora 446 e esteira de achatamento 446-30

N Formador redondo RF 440

SISTEMA DE FORMACAO FS 520

Para hamburgueres, bolinhas, cilindros, formas em 3D e
formas especiais

Producao na esteira transportadora ou colocado em
grelhas/chapas

e Com o FST 546 com servo-acionamento de 6 ou 8 trajetos

Diametro do produto até 100 mm

* Opcional com esteira de achatamento e rolos estruturais

SISTEMA DE FORMACAO FS 521

Para bolinhos, cilindros, palitos e formas em 3D

Producao a opcao em sistemas em banho de dgua ou em banho
de 6leo, sistemas de laminagem ou esteiras posteriores

FST 546 com servo-acionamento de 2, 4, 6 ou 8 trajetos
Distancia de saida moédulo de formacao 76 ou 100 mm
Diametro do produto até 65 mm

SISTEMA DE FORMACAO FS 522

Para hamburgueres, bolinhas, cilindros, formas em 3D
Producao em esteira transportadora com esteira de achatamento
ou opcionalmente em sistemas em banho de 4gua ou em banho de
oleo, sistemas de laminacdo ou esteiras posteriores

Com FST 546 com servo-acionamento de 2 trajetos

Distancia de saida médulo de formacao 76 ou 100 mm

Didametro do produto até 65 mm

] Sistema de formacao FS 520 | Sistema de formacao FS 521 /N Sistema de formacao FS 522

EXEMPLOS DE PRODUTOS

Processamento de carne: Hamburgueres e mini almondegas
como feito & mao, bolinhas

Produtos vegetarianos: hamburguer de legumes, bolacha de
queijo, hamburguer de batata

Bolinhos: bolinhos de batata, bolinhos de pao, bolinhos

Guarnicoes de sopas: bolinhos de carne, bolinhos de sémola,
bolinhos de figado

Produtos de peixe: bolinhos de peixe, bolas de peixe,
hamburguer de peixe, almondegas de peixe

Processamento de massas: varios tipos de massa, doces




Insertos de formatos, matrizes de moldagem com tubos de moldagem

UNIDADE DE CORTE MANUAL MSE 441

e Montagem direta na enchedora a vacuo

¢ Porcionamento prévio e alimentacdo da massa de produto
pela enchedora a vacuo

e A moldagem é realizada com um inserto de formato

e Opcionalmente, o corte pode ser realizado pela ldmina manual
ou um cortador de arame (dependendo da massa de produto)

e 0 manuseio da ldmina pelo modo “flip-flop”

¢ A conversao das pecas de moldagem de modo “plug and play”,
sem ferramentas

SISTEMA DE FORMACAO FS 510

e Para cilindros, palitos, formas em 2D, formas especiais como
estrelas, coracoes, etc.

¢ Producdo na esteira transportadora ou colocado em grelhas/
chapas fornecidos

¢ Divisor de fluxo com servo-acionamento opcionalmente nas
variantes:
FST 544 de 24 trajetos
FST 545/ 10 ou 12 trajetos
FST 546/ 6 ou 8 trajetos

e Diametro do produto até 80 mm

e Comprimento do produto a partir de 20 mm

EXEMPLOS DE PRODUTOS
¢ Produtos de carne: cevapcici, sticks de embutidos crus,
mini almondegas
¢ Produtos vegetarianos: sticks de legumes, barras de muesli,
falafel
Produtos de conveniéncia de massas de batata: croquetes

Produtos de massa: bolos-snack, bolachas, Chin-Chin

Produtos de peixe: palitos de peixe, croquetes de peixe
e Laticinios: palitos de queijo e bolacha de queijo

Alimentos para animais: sticks, pellets




Para startups. Empresa artesanal. Empresa de médio porte. Industria.

0 portfélio dos sistemas de formacao providencia o modelo certo para cada requisito de producao: Desde o modelo de entrada até ao
modelo de elevado desempenho industrial. A flexibilidade em termos de aplicacao e os produtos sao abrangentes.

Enformacao e separacao: o
Unidade de corte manual
MSE 441

Enformacao livre o
Dispositivo produtor de
almondegas 79-0

Enformacao livre o
Formador redondo RF 440

Enformacao livre .
Sistema de formacao
MBF1

Empresa
artesanal
Startup

Empresa
artesanal
Empresa
média

Empresa
artesanal
Empresa
média

Empresa
média
Empresa
industrial

e Hamburgueres, cevapcici, espeto de
carne picada, palitos, fatias, produtos
vegetarianos, barras...

Manualmente em esteira, chapa,
grade ou recipientes

Almondegas e bolinhas
Em caldeira/recipientes

Hamburgueres, almondegas, bolinhos
Forma esférica, conica, oval

Na esteira transportadora

Esteira de achatamento opcional

Rolo estrutural opcional

Hamburgueres, hamburgueres ovais,
bolinhas, sticks

Redondos, angulosos, alongados,
formas especiais

Na esteira transportadora

Esteira de achatamento integrada
Rolos estruturais

Sistema de formacao Parametros de desempenho

e Bloco de enformacdo como maddulo
de encaixe

¢ Insertos de formato disponiveis nos
@ 30/40/50/60/70/80 mm

e Cortador de arame

e Insertos de formato para diversos
formas de produto, p. ex., retangulares
para barras de cereais

¢ Montagem na saida da enchedora
avacuo

¢ Diafragma 50 ou 70 mm

o Até 300 porcées/min.

e Tamanho do produto até 60 mm max.

e Mddulo de formacdo na estrutura
da maquina

e Diafragma 10 a 94 mm

e Até 150 porcdes/min.

e Altura da esteira 850 a 1.000 mm

e Esteira de achatamento 10 a 55 mm

e Sistema de formacao 1 trajeto

¢ Até 400 ciclos/min.

e Tamanho do produto 10 a 85 mm
antes do achatamento

e Peso do produto5a 350 g

Sistema de formacao Parametros de desempenho

Enformacao e separacao:
Sistema de formacao
FS 510

Enformacao livre
Sistema de formacao
FS 520

Enformacao livre
Sistema de formacao
FS 521

Enformacao livre
Sistema de formacao
FS 522

Empresa
média
Empresa
industrial

Empresa
média
Empresa
industrial

Empresa
média
Empresa
industrial

Empresa
média
Empresa
industrial

¢ Produtos dimensionalmente estaveis e
e sem revestimento

Cilindros, formas em 2D .
Na esteira transportadora ou grelhas

Hamburgueres, bolinhas, cilindros, o
formas em 3D, formas especiais
Na esteira transportadora ou grelhas

Bolinhos, cilindros, formas em 3D, .
formas especiais

A opcdo em sistemas em banho de 3
agua ou em banho de éleo, sistemas .
de laminagem ou esteiras o
posteriores o

Bolinhas, hamburgueres, cilindros, .
formas em 3D, formas especiais

Na esteira transportadora com
esteira de achatamento

Rolo estrutural opcional

A opcao em sistemas em banho de
agua ou em banho de éleo, sistemas
de laminagem ou esteiras posteriores

Médulo de formacao na estrutura

da maquina

Separacdo com arame ou lamina
Até 250 ciclos/min.

6 até max. 24 trajetos

Tamanho do produto até 80 mm max.
Largura de esteira 600 mm

Mddulo de formacdo na estrutura

da maquina

Sistema rotativo de chapas perfuradas
Até 250 ciclos/min.

6 ou 8 trajetos

Tamanho do produto até max.100 mm
(achatada proporcionalmente maior)
Largura de esteira 650 mm

Médulo de formacdo com carro

de transporte movel

Sistema rotativo de chapas perfuradas
Até 250 ciclos/min.

2 até max. 8 trajetos

Tamanho do produto até 65 mm max.

Médulo de formacdo com carro de
transporte movel e esteira
transportadora

Sistema rotativo de chapas perfuradas
Até 250 ciclos/min.

2 trajetos

Tamanho do produto até 100 mm max.
Largura de esteira 300 mm

Largura da esteira de achatamento
280 mm




Para valor agregado no processo de producao.

acdp

HPV

HANDTMANN PRODUCT VISUALIZATION
Visualizacao digital do produto para
implementacao simplificada de produtos
moldados criativos

Regulagem facil e visualizacdo dos
produtos pela representacdo grafica
da forma do produto no controle do
monitor

HMC

HANDTMANN MACHINE COCKPIT
Integracdo das maquinas Handtmann na
nuvem para aumentar a disponibilidade
das maquinas

Suporte de servico
Planejamento de manutencao e
eliminacao de falhas melhorados

+ Aumento da disponibilidade da

maquina

HCU

HANDTMANN COMMUNICATION UNIT
Software de planejamento, controle e
otimizacao da secao de enchimento

+ Solucao de interconexao para
planejamento, controle e otimizacao
da producao

HMF

HANDTMANN MONITORING FUNCTION
Monitoramento automatico dos parametros
para evitar producao com defeito

+ Definicao de limites superiores e
inferiores para diversos parametros,
por exemplo, vacuo, temperatura do
produto de enchimento, pressao e
outros parametros

+ Parada automatica da maquina, caso
eventuais valores se situem acima ou

abaixo do especificado

MSA

MACHINE SETUP ASSISTANT
Assistente para configuracao simples com
recomendacao das pecas de formato

+ Assegura a inicializacdo segura
da méaquina

+ Calculo das regulagens e
equipamentos (um plus para
operadores inexperientes)

A forma mais produtiva de produzir produtos moldados

Os sistemas de manuseio de produtos Handtmann oferecem a possibilidade de automatizar ainda mais o processo de producao.
Os sistemas de formacao sao concebidos de forma modular. Os componentes padrao como a enchedora a vacuo e o moedor de

embutimento constituem a base. 0s modulos desde a colocacao até a embalagem ou aintegracao de um sistema de pesagem permitem

uma configuracao de linha compacta e complexa, mas ajustada aos requisitos de producao individuais.

1. COLOCAR 0S PRODUTOS DIRETAMENTE EM
BANDEJAS

Enchedora a vacuo, sistema de formacao MBF1, esteira de recuo VRB1
e desempilhadora de bandejas

A enchedora a vacuo da Handtmann porciona com precisdo em gramas, o
sistema de formacao MBF1 produz produtos moldados precisos, a esteira de
recuo sincronizada VRB1 transporta os produtos de forma apurada e exata
nas bandejas fornecidas pela desempilhadora de bandejas. Individualmente,

ripados ou empilhados. Individual em nimeros de unidades a escolha.

2. TRANSFERENCIA PARA O PROCESSAMENTO POSTERIOR
Enchedora a vacuo, sistema de formacao MBF1 e esteira de recuo VRB1
Sem o aparelho de colocacdo de bandeja, é possivel como alternativa
a colocacao nas esteiras de transporte posteriores ou nos sistemas de

cozimento ou de grelhar.

3. MODULAR COM PORCIONADOR DE CARNE PICADA
Porcionador de carne picada GMD no lugar de sistema de formacao

A compatibilidade dos mddulos permite o uso do porcionador de carne
picada GMD em vez do sistema de formacdo para a producao continua de

porcoes de carne picada ou produtos moldados.

4. INTEGRACAO DE UM SISTEMA DE PESAGEM

O sistema de pesagem WS 910 com esteira de classificacdo SB 912 é parte
integrante de uma solucao global para o monitoramento do processo.
Abrange o controle, o monitoramento e a regulagem da pesagem da
producao, bem como a ejecao das porcoes abaixo e acima do peso, depois

do processo de formacao e porcionamento.

VANTAGENS DO MANUSEIO DO PRODUTO

e Ampla diversidade de produtos com apenas uma linha

¢ Altos padroes de higiene sem intervencao manual
Durabilidade dos produtos assegurada devido ao processo
higiénico continuo
Elevada capacidade produtiva devido a solucao global continua
Reducao significativa de custos devido a reducdo de pessoal
Confiabilidade do processo garantida devido a precisao de
colocacao dos produtos

VANTAGENS DO SISTEMA DE PESAGEM

¢ Reducao de custos com base na garantia do peso em
gramas exatas dos produtos em cada unidade de
embalagem
Opcionalmente, solucao digital “Line Control™:
Facilidade de utilizacao para o operador, pois a escolha do
produto é realizada através da enchedora a vacuo O ajuste
da balanca e a comunicacao se realizam automaticamente
dentro da linha
Confiabilidade do processo aumentada pela eficacia da linha
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Reservado o direito a alteracées técnicas.

Albert Handtmann Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Hubertus-Liebrecht Str. 10-12

88400 Biberach

Alemanha

Tel.: +49 7351 45-0

Fax: +49 7351 45-1501
sales.machines@handtmann.de
www.handtmann.com
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Idéias com futuro.

Patentes [EUA/Canada):
8,997,614; 10,375,980




