TECNOLOGIA DE FORMACAO
SISTEMA DE FORMACAO FS 510
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Idéias com futuro.
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SISTEMA DE FORMACAO FS 510

Processo de 6 a 24 trajetos para produtos em formas em 2D em esteira, chapa ou grade

e GRANDE VARIEDADE DE PRODUTOS em formas em 2D com a matriz de moldagem com tubos
de moldagem

e FLEXIBILIDADE pela producao em 6 a 24 trajetos em esteira, chapa ou grade

e PRODUTIVIDADE ELEVADA com até 250 ciclos por minuto

e RENTABILIDADE ELEVADA com base na maxima precisao de peso por trajeto e por produto e baixo volume
de desperdicios

e EXCELENTE QUALIDADE DO PRODUTO com base no principio de separacao rotativo extremamente suave

e EFEITO DE RACIONALIZACAO com base em rapidos tempos de conversao;
divisor de fluxo 6timo no manuseio, higiene e seguranca

e ECONOMICO devido 3 reducao de custos de manutencao e ao baixo desgaste



Producao automatica com FS 510
Enformacao com pecas de formato em escala
industrial

Osistemade formacao FS510destina-seaproducao de produtos moldados

em varios trajetos de diferentes secoes transversais e matérias-primas.

0 processo

0 produto de enchimento é alimentado por uma enchedora a vacuo para o
divisor de fluxo. Através do divisor de fluxo ativo com servo-acionamento
é assegurada uma rotacdo exata dos rotores no divisor de fluxo. Trata-se
de um fluxo constante de produto sem flutuacdes de pressao que origina
consequentemente maior precisdao nos pesos finais. O divisor de fluxo
empurra o produto de enchimento em fluxos de enchimento de varios
trajetos através de pecas de formato. A separacdo ocorre diretamente
na saida com arame ou com la@mina, de forma ininterrupta e linear em
relacdo a velocidade do produto. A forma desejada do produto é criada
com a matriz de moldagem com tubos de moldagem na saida. Ao mesmo
tempo, o processo meticuloso de porcionamento e separacao produz um
produto com qualidade superior. Os produtos alongados de forma estavel
e sem revestimento sdo transportados através uma esteira transportadora
e transferidos para processamento posterior. Opcionalmente é também

possivel a producao em chapas ou grelhas.

/N FS 510 Diversidade de formas /N FST 545 Servo-acionamento

N Limpeza facil N Tubos de moldagem ™ Aplicacdo em
chapa/grelha

Exemplos de produtos

¢ Produtos de carne: Cevapcici, sticks de embutidos crus, mini
alméndegas, embutidos sem tripa, almondegas, tiras, barras, carne de sol
¢ Produtos vegetarianos: sticks de legumes, barras de muesli, falafel

¢ Produtos substitutos de carne: nuggets, bolinhos, alm6ndegas

¢ Produtos de conveniéncia de massas de batata: croquetes

* Produtos de massa: bolos-snack, bolachas, Chin-Chin, pao de queijo

¢ Produtos de peixe: palitos de peixe, croquetes de peixe ou filetes de peixe
e Laticinios: sticks, bolachas, fatias e cones de queijo

¢ Alimentos para animais: sticks, pellets, barras

Patentes (EUA/Canada):
8,997,614; 10,375,980

PARAMETROS DE DESEMPENHO

e Divisor de fluxo opcionalmente nas seguintes variantes:

FST 545 FST 546 FST 544

Distancia de saida Distancia de saida Distancia de saida
45 mm 76 mm 22,5 mm

8/10/12 trajetos 6/8 trajetos 24 trajetos

. Pressao de enchimento até 25 bar

. Formas de produtos: alongada, plana, cilindrica, em
forma de disco, cubica, retangular, em forma de estrela

e Diametro do produto até 80 mm
e Comprimento do produto a partir de 20 mm
e Largura de esteira transportadora 600 mm

e Altura de saida ou altura de transferéncia 990 a 1.130 mm

ACESSORIOS OPCIONAIS

e Extensdo de esteira para grelhas e chapas

e Separacdo opcional com arame ou com lamina

e Pulverizacao da ldmina e esteira (dependendo do produto)

e Moedor de embutimento em VF para reforcar a qualidade do produto
e Opcoes digitais HDS na VF resultam em valor agregado, tais como

o software HCU para o controle centralizado da producao

PRODUTOS E APLICACOES
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