
Инструкция по эксплуатации 

  Вакуумный клапан (пружинный) 

12501, 12525, 12550, 12551, 12555  

 

  BA_012501.08_RU 
1 / 15 Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG 2017-06-13 

 

 

 

1 Общая информация ........................................................................................................................................ 1 

2 Информация о технике безопасности ........................................................................................................... 2 

3 Проверка комплекта поставки, хранение ..................................................................................................... 3 

4 Монтаж, эксплуатация, техническое обслуживание .................................................................................... 3 

5 Принадлежности ........................................................................................................................................... 15 

 
Pos: 1 /Technische D okumentati on/Überschriften/1./Allgemeines ( 1) @ 0\mod_1215179088562_30.docx @ 407 @ 1 @ 1 
 

1 Общая информация 
Pos: 2 /Technische D okumentati on/Überschriften/1.1/H ersteller @ 0\mod_1215177521296_30.docx @ 342 @ 2 @ 1 
 

1.1 Изготовитель 
Pos: 3 /Technische D okumentati on/Allgemeines/H ersteller mit  EAC @ 0\mod_1215177358765_0.docx @ 327 @  @ 1 
 

Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG 
Arthur-Handtmann-Str. 11; D-88400 Biberach 
Tel.: +49(0) 73 51/3 42-0; Fax: +49(0) 73 51/ 3 42-44 80 
E-Mail: sales.fittings@handtmann.de 
 

Pos: 4 /Technische D okumentati on/Überschriften/1.1/Besti mmungsgemäße Ver wendung @ 0\mod_1215178267453_30.docx @ 382 @ 2 @ 1 
 

1.2 Применение по назначению 
Pos: 5 /Technische D okumentati on/Allgemeines/Ver wendung/ Ver wendung Vakuumventile @ 0\mod_1215418064372_30.docx @ 502 @  @ 1 
 

Вакуумные клапаны применяются в пищевой промышленности и в производстве 
напитков, фармацевтической и химической промышленности.   Они применяются 
для предохранения от разрежения в танках и других закрытых системах. 
При проведении работ по монтажу и демонтажу, в процессе эксплуатации, а также 
при проведении работ по техническому обслуживанию следует соблюдать 
общепринятые правила техники безопасности. Следует соблюдать указания, 
приведенные в данной инструкции по эксплуатации. 
 

Pos: 6.1 /Technische D okumentati on/Überschriften/1.1/Missbrauch @ 0\mod_1215178306406_30.docx @ 387 @ 2 @ 1  

1.3 Нарушение условий применения 
Pos: 6.2 /Technische D okumentati on/Allgemeines/Missbrauch @ 0\mod_1215416013278_30.docx @ 472 @  @ 1 
 

Нарушением условий применения установки является: 
• применение в условиях эксплуатации или в условиях использования, 
 отличающихся от соответствующих условий и режимов,  предусмотренных 
 для данного типа установки; 
• выполнение работ по встраиванию, эксплуатации и техническому 
 обслуживанию неквалифицированным персоналом; 
• самовольные изменения или переоборудование арматуры / 
 компонентов; 
• несоблюдение указаний, приведенных в данной инструкции по 
 эксплуатации. 
Нарушение условий применения установки приводит к утере права на возможные 
гарантийные услуги, а также к невозможности предъявления правовых претензий в 
отношении ответственности изготовителя. 

Pos: 6.3 /Technische D okumentati on/Überschriften/1.1/Sorgfaltspflicht @ 0\mod_1215178331000_30.docx @ 392 @ 2 @ 1 
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1.4 Обязанность пользователя тщательно соблюдать условия эксплуатации 
Pos: 6.4 /Technische D okumentati on/Allgemeines/Sorgfaltspflicht @ 0\mod_1215416250763_30.docx @ 477 @  @ 1 
 

Пользователь должен, в частности, обеспечить, чтобы: 
• эксплуатация арматуры / компонентов осуществлялась по назначению и в 
 работоспособном состоянии арматуры / компонентов,  
• при эксплуатации и проведении работ по техническому обслуживанию 
 соблюдались соответствующие правовые требования, 
• техническое обслуживание арматуры / компонентов выполнял только 
 уполномоченный квалифицированный персонал, 
• персонал, ответственный за эксплуатацию и техническое обслуживание 
 установки, знал и соблюдал инструкцию по эксплуатации и, в частности, 
 содержащиеся в ней правила техники безопасности, 
• установленные таблички с предупреждающими указаниями и указаниями 
 по технике безопасности не удалялись и поддерживались в читаемом 
 состоянии. 
 

Pos: 7 /Technische D okumentati on/Überschriften/1./Sicherheit (2)  @ 0\mod_1215179883656_30.docx @ 411 @ 1 @ 1 
 

2 Информация о технике безопасности 
Pos: 8 /Technische D okumentati on/Sicher hei tsinfor mation/Hi nwei se und Sicherheit/Hi nweise und Sicher heit  mit ANSI @ 3\mod_1485953336201_30.docx @ 18368 @  @ 1 
 

Указания и безопасность 
Следующие указания по технике безопасности следует рассматривать в качестве 
дополнения к предписаниям по технике безопасности и законам, действующим в 
соответствующей стране. В любом случае следует соблюдать существующие 
предписания и законы по технике безопасности. В других странах следует соблюдать 
действующие в них правила. 
Указания по технике безопасности не учитывают: 
• случайные аспекты и события, которые могут встретиться при проведении 
 работ по монтажу, в процессе эксплуатации, а также при  проведении работ по 
 техническому обслуживанию, 
• специфичные для места применения правила техники безопасности, за 
 соблюдение которых ответственность несет пользователь. 
 
Основные указания по технике безопасности 
Условия безупречного функционирования арматуры / компонентов: 
• Правильное транспортирование и хранение. 
• Проведение работ по монтажу и вводу в эксплуатацию обученным 
 квалифицированным персоналом. 
• Эксплуатация и ввод в действие согласно данной инструкции по 
 эксплуатации – применение по назначению. 
• Надлежащий уход 

 

 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ 

Предупреждение – общие опасности! 
Для исключения опасности для жизни и здоровья обязательно обеспечьте 
выполнение следующих пунктов. 
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• Проведение работ по монтажу и вводу в эксплуатации только 
 квалифицированным персоналом. 
• Осуществление пользователем инструктажа и контроля.  
• Соблюдение технических и электрических характеристик, 
 специфицированных в данной инструкции по эксплуатации. 
• Обеспечение электрической безопасности внешних приборов. 
• Соблюдение правовых предписаний. 
 
Несоблюдение указаний может привести к следующим опасным факторам: 
• Отказ важных функций арматуры / компонентов или установки. 
• Угроза причинения вреда жизни и здоровью персонала вследствие 
 электрических, механических или химических воздействий. 
• Угроза причинения вреда окружающей среде вследствие утечки  опасных 
 веществ. 
 

Pos: 9.1 /Technische D okumentati on/Überschriften/1./Li eferung und Leis tung, Lag erung (3) @ 0\mod_1215179940062_30.docx @ 442 @ 1 @ 1 
 

3 Проверка комплекта поставки, хранение 
Pos: 9.2 /Technische D okumentati on/Betriebsanl eitung en/Li eferung und Leistung, Lager ung/Li eferung und Leistung, Lager ung @ 0\mod_1215178430359_30.docx @ 368 @  @ 1 
 

• Проверьте данные накладной на правильное заполнение и 
 комплектность поставки. Запоздалые рекламации могут быть не  признаны. 
• Выполните визуальный контроль на отсутствие транспортных 
 повреждений. Об обнаруженных повреждениях следует немедленно 
 сообщить. 
• Комплект поставки хранить в сухом месте и, если возможно, в 
 оригинальной упаковке. 
 

Pos: 10 /Technische Dokumentation/Ü berschriften/1./M ontage, Betrieb, Wartung ( 4) @ 0\mod_1215179594328_30.docx @ 366 @ 1 @ 1 
 

4 Монтаж, эксплуатация, техническое обслуживание 
Pos: 11 /Technische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/M ontag e/12501+ 12525/allgemeine Hi nweise @ 2\mod_1450076097596_30.docx @ 10842 @  @ 1 
 

Важное указание! 
• Арматура / компоненты пригодны для встраивания в вертикальном 
 положении. 
• Клапан открывается при разрежении 3-5 мбар. Посредством 
 поступающего воздуха обеспечивается выравнивание давления с 
 давлением окружающей среды. Клапан опять закрывается под 
 воздействием противовеса. 
• Для более высоких температур (> 40 °С) имеется арматура с конусом 
 клапана (1) из нержавеющей стали (типы 12525 и 12551). 
• Для исключения перепутывания при монтаже / демонтаже следует 
 обязательно соблюдать имеющиеся указания, приведенные в инструкции 
 по эксплуатации, а также учитывать данные фирменной таблички, либо 
 данные обозначения типа конструкции. 

 
 

 
 

 
 

Pos: 12 /Technische Dokumentation/Ü berschriften/1.1/M ontagehi nweise @ 0\mod_1215178399000_30.docx @ 397 @ 2 @ 1 
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4.1 Указания по монтажу 
Pos: 13 /T echnische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/M ontag e/Montage  H eizei nrichtung @ 0\mod_1215764074241_30.docx @ 625 @  @ 1 
 

Исполнение с устройством нагрева: 
• Подключение нагревательных патронов допускается только в соответствии с 
 прилагаемой схемой. Соблюдать напряжение питающей  сети! 
• При проверке функций (мощность нагрева) не допускается удаление 
 нагревательных патронов из фланца арматуры, так как в ином случае они 
 прогорят из-за перегрева. 
 

Pos: 14 /Technische Dokumentation/Ü berschriften/1.1/Betri ebshi nweise @ 0\mod_1215178541671_30.docx @ 402 @ 2 @ 1 
 

4.2 Указания по эксплуатации 
Pos: 15 /T echnische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Betrieb/12501+12502/Betriebshinweise 12501 @ 0\mod_1221136226796_30.docx @ 1182 @  @ 1 
 

Тип 12501 

Исполнение с пластмассовым конусом НД 25 – НД 80 
 
• Поддерживать клапан в чистом состоянии, периодически производить 
 очистку. 
• Время от времени приподнимать конус клапана. 
• Тщательно выполнять замену кольца круглого сечения (2). 
• Не допускается повреждение уплотнительных поверхностей  
• Защищать вакуумные клапаны от воздействия внешних сил, 
 повреждения ухудшают функции клапана. 
• Допустимая температура: 40 °C (пластмассовый конус) 
 

 
 
Pos : 16 /T echnische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Betrieb/12501+12502/Bild VV 12501 @ 0\mod_1221049777528_30.docx @ 1097 @  @ 1 
  

 

Рис. 1: с пластмассовым конусом 
 
1 Конус клапана 
2 Кольцо круглого сечения 
3 Нажимное кольцо 
4 Нажимная пружина 

Pos: 17 /T echnische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Betrieb/12525/Betriebshinweise 12525 @ 0\mod_1221036036465_30.docx @ 1063 @  @ 1 
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Тип 12525 

Исполнение  с конусом из высококачественной стали НД 25 - НД 80 
(НД  - номинальный диаметр) 
 
• Поддерживать клапан в чистом состоянии, периодически производить 
 очистку. 
• Время от времени приподнимать конус клапана. 
• Тщательно выполнять замену кольца круглого сечения (1). 
• Не допускается повреждение уплотнительных поверхностей  
• Защищать вакуумные клапаны от воздействия внешних сил, 
 повреждения ухудшают функции клапана. 
• Допустимая температура: макс. 125°C. 
 

 
 

 
Pos: 18 /Technische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Betrieb/12525/Bild VV 12525 @ 0\mod_1221049979746_30.docx @ 1102 @  @ 1 
 
 

 

Рис. 2: с конусом из высококачественной стали 
 

1 Кольцо круглого сечения 
2 Проволочное пружинное стопорное кольцо 
3 Нажимное кольцо 
4 Нажимная пружина 
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Pos: 19 /Technische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Betrieb/12550/Betriebshinweise 12550 @ 3\mod_1493032667407_30.docx @ 24392 @  @ 1 
 

Тип 12550 

Исполнение  с конусом из высококачественной стали НД 25 
(НД  - номинальный диаметр) 
 
• Поддерживать клапан в чистом состоянии, периодически производить 
 очистку. 
• Время от времени приподнимать конус клапана. 
• Тщательно выполнять замену кольца круглого сечения (1). 
• Не допускается повреждение уплотнительных поверхностей  
• Защищать вакуумные клапаны от воздействия внешних сил, 
 повреждения ухудшают функции клапана. 
• Допустимая температура: макс. 125°C. 

 
 

    
 

Pos: 20 /T echnische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Betrieb/12550/Bild VV 12550 @ 3\mod_1493032668187_30.docx @ 24400 @  @ 1 
  

 

Рис. 3: с конусом из высококачественной стали и  с закрытой брызговой защитой 
 

1 Кольцо круглого сечения 
2 Проволочное пружинное стопорное кольцо 
3 Нажимное кольцо 
4 Нажимная пружина 

  
 
 
 
 

Pos: 21 /Technische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Betrieb/12551/Betriebshinweise 12551 @ 2\mod_1450076635145_30.docx @ 10852 @  @ 1  
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Тип 12551 

Исполнение  с конусом из высококачественной стали НД 40 
(НД  - номинальный диаметр) 
 
• Поддерживать клапан в чистом состоянии, периодически производить 
 очистку. 
• Время от времени приподнимать конус клапана. 
• Тщательно выполнять замену кольца круглого сечения (1). 
• Не допускается повреждение уплотнительных поверхностей  
• Защищать вакуумные клапаны от воздействия внешних сил, 
 повреждения ухудшают функции клапана. 
• Допустимая температура: макс. 125°C. 
 

 
 

    
Pos: 22 /T echnische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Betrieb/12551/Bild VV 12551 @ 2\mod_1450077542795_30.docx @ 10861 @  @ 1 
 

 

Рис. 4: с конусом из высококачественной стали – DN 40 
 
1 Кольцо круглого сечения 
2 Проволочное пружинное стопорное кольцо 
3 Нажимное кольцо 
4 Нажимная пружина 
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Pos: 23 /T echnische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Betrieb/12555/Betriebshinweise 12555 @ 2\mod_1463648748089_30.docx @ 13113 @  @ 1 
 

Тип12555 

Исполнение  с конусом из высококачественной стали НД 40 
(НД  - номинальный диаметр) 
 
• Поддерживать клапан в чистом состоянии, периодически производить 
 очистку. 
• Время от времени приподнимать конус клапана. 
• Тщательно выполнять замену кольца круглого сечения (1). 
• Не допускается повреждение уплотнительных поверхностей. 
• Защищать вакуумные клапаны от воздействия внешних сил, 
 повреждения ухудшают функции клапана. 
• Допустимая температура: макс. 125°C 
 

  

 
Pos: 24 /T echnische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Betrieb/12555/Bild VV 12555 @ 2\mod_1463648878424_30.docx @ 13122 @  @ 1 
 

 

Рис. 5: с конусом из высококачественной стали – НД 25 
 
1 Проволочное пружинное стопорное кольцо 
2 Кольцо круглого сечения 
3 Нажимное кольцо 
4 Нажимная пружина 
5 Кольцо круглого сечения 

Pos: 25 /Technische Dokumentation/Ü berschriften/1.1/War tungshi nweise @ 0\mod_1215765605303_30.docx @ 655 @ 2 @ 1 
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4.3 Указания по техническому обслуживанию 
Pos: 26 /Technische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Wartung/12605/Wartung allgemei n_12605 @ 0\mod_1221052182403_30.docx @ 1122 @  @ 1 
 

– Техническое обслуживание следует производить периодически не реже 
 одного раза в  1 года, в зависимости от условий эксплуатации может 
 потребоваться сокращение периодов между циклами проведения работ по 
 техническому обслуживанию. 
– При техническом обслуживании следует соблюдать указания по монтажу и 
 технике безопасности. 
– Работы по техническому обслуживанию следует выполнять только на системе 
 со снятым давлением. 
 
При заказе запасных частей указывайте, пожалуйста, номер заказа. 
Уплотнительный материал EPDM. 
 

Pos: 27 /Technische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Wartung/12501+ 12525+ 12551/Wartung 12501 @ 4\mod_1520510437891_30.docx @ 27625 @  @ 1 
 
 

Tип 12501 

 
Перед проведением монтажа пластмассового конуса клапана (1) его следует 
подогреть в воде до температуры прибл. 40 °С для обеспечения необходимой 
эластичности. 
 

ВНИМАНИЕ 

 Указание   
Пожалуйста замечать, что внутренний диаметр нажимного кольца  меньшею. 

 
При демонтаже прижать кольцо (3) к корпусу 
При монтаже кольцо (3) оттянуть от корпуса наружу к звездочке. 
 
 

          

Рис. 6: Демонтаж     Монтаж 
  



 

  Вакуумный клапан (пружинный) 
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Pos: 28 /Technische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Wartung/12501+ 12525+ 12551/Wartung 12525/12550 @ 3\mod_1493112902774_30.docx @ 24479 @  @ 1 
 
 

Тип 12525/12550 

 
• Клапан навинтить со шлицевой накидной гайкой на резьбовой штуцер (5)  
 и затянуть конус клапана посредством пластичного монтажного 
 приспособления и круглой заготовки.  
• Нажать нажимное кольцо (3) против силы напряжения пружины и 
 демонтировать проволочное пружинное стопорное кольцо (2). 
• Снять конус клапана и заменить кольцо круглого сечения (1). 
• Монтаж выполнить в обратном порядке. 
• проволочное пружинное стопорное кольцо (2) должно опять полностью 

находиться в конечном положении в нажимном кольце (3). 
  

 

 

Рис. 7: Схематический график типов 12525/12550 
 
1 Кольцо круглого сечения 
2 Проволочное пружинное стопорное кольцо 
3 Нажимное кольцо 
4 Нажимная пружина 
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Pos: 29 /Technische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Wartung/12501+ 12525+ 12551/Wartung 12551/12555 @ 2\mod_1450078285742_30.docx @ 10885 @  @ 1 
  

Тип 12551 / 12555 

 
• Клапан с APV фланцем отвинтить фланец. Тарелка, в случае необходимости, с 
 основанием, предохранены от падения вниз. 
• Снять крышку, только для типа 12555 
• Нажать нажимное кольцо (3) против силы напряжения пружины и 
 демонтировать проволочное пружинное стопорное кольцо (2). 
• Снять конус клапана и заменить кольцо круглого сечения (1). 
• Монтаж выполнить в обратном порядке. 
• Проволочное пружинное стопорное кольцо (2) должно опять полностью 
 находиться в конечном положении в нажимном кольце (3). 
  

 

 

Рис. 8: Схематический график   
   Tип 12551   Tип 12555 
 
1 Кольцо круглого сечения   1 Проволочное пружинное 
        стопорное кольцо 
2 Проволочное пружинное стопорное кольцо 2 Кольцо круглого сечения 
3 Нажимное кольцо    3 Нажимное кольцо 
4 Нажимная пружина    4 Нажимная пружина 
       5 Кольцо круглого сечения 
 

Pos: 30 /Technische Dokumentation/Ü berschriften/1.1/Dichtung en @ 2\mod_1458562482487_30.docx @ 12301 @ 2 @ 1 
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4.4 Уплотнения 
Pos: 31 /T echnische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Ersatzteile/Vakuumventile/12501/Bil d_12501, 12525, 12550, 12551, 12555 @ 3\mod_1493110760443_30.docx @ 24463 @  @ 1 
 
  
 

   

12501     12525     12550 
 
 

  

12551     12555 
Pos: 32 /T echnische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Wartung/Legenden_12501, 12525, 12550, 12551, 12555 @ 3\mod_1493111682763_30.docx @ 24471 @  @ 1 
 

 

 12501  12525 12550 12551 12555 

10 Конус клапана 
20 Кольцо круглого 
 сечения 
30 Нажимное 
 кольцо 
40 Нажимная 
 пружина 

10 Проволочное 
 пружинное 
 стопорное 
 кольцо 
20 Кольцо круглого 
 сечения 
30 Нажимное 
 кольцо 
40 Нажимная 
 пружина 

10 Проволочное 
 пружинное 
 стопорное 
 кольцо 
20 Кольцо круглого 
 сечения 
30 Нажимное 
 кольцо 
40 Нажимная 
 пружина 

10 Проволочное 
 пружинное 
 стопорное 
 кольцо 
20 Кольцо круглого 
 сечения 
30 Нажимное 
 кольцо 
40 Нажимная 
 пружина 
50 Кольцо круглого 
 сечения 

10 Проволочное 
 пружинное 
 стопорное 
 кольцо 
20 Кольцо круглого 
 сечения 
30 Нажимное 
 кольцо 
40 Нажимная 
 пружина 
50 Кольцо круглого 
 сечения 

 
Pos: 33 /Technische Dokumentation/Ü berschriften/1.1/Ersatzteil-Kits @ 0\mod_1216028389593_30.docx @ 830 @ 2 @ 1 
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4.5 Спецификация запчастей 
Pos: 34 /T echnische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Ersatzteile/Vakuumventile/12501/12501+12525+ 12550+ 12551+ 12555_ET- Liste @ 3\mod_1493037921112_30.docx @ 24433 @  @ 1 
 

 

DN 12501 12525 12550 12551 12555 

25 012501.00025LE 012525.00025LE 012525.00025LE --- 012555.00025LE 

32 012501.00032LE 012525.00032LE --- --- --- 

40 012501.00040LE 012525.00040LE --- 012525.00040LE --- 

50 012501.00050LE 012525.00050LE --- --- --- 

65 012501.00065LE 012525.00065LE --- --- --- 

80 012501.00080LE 012525.00080LE --- --- --- 

LE – EPDM 
 
Pos : 35 /--Seitenumbr uch-- @ 0\mod_1215165592968_0.docx @ 181 @  @ 1 
 

 
Pos: 36 /Technische Dokumentation/Ü berschriften/1.1/Bauteil kennzeichnung @ 0\mod_1215435297481_30.docx @ 592 @ 2 @ 1  

4.6 Обозначение компонента 
Pos: 37 /Technische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Sonstig es/Bauteil kennzeichnung/Bauteil kennzeichnung - VV - federbelas tet @ 3\mod_1490867156244_30.docx @ 24215 @  @ 1 
 

Все вакуумные клапаны (VV) имеют постоянные обозначения. 
– Стандартные вакуумные клапаны настроены на заданное нами  значение  
 (4 мбар). (Диапазон давлений срабатывания 3-5 мбар) 
 
Пояснение обозначения: 
 

Номерной 
код AH VV xxxxx xxx yyy xx / xxxxx 

 AH VV xxxxx xxx yyy xx /  xxxxx 

       

Порядок 1 2 3 4 5 6 

 
1 Изготовитель 
2 Вакуумный клапан 
3 Тип клапана 
4 Условный проход /DN [мм] 
5 Настройка вакуума p [мбар] 
6 Год выпуска с заводским №  
 

Pos: 38 /--Seitenumbr uch-- @ 0\mod_1215165592968_0.docx @ 181 @  @ 1 
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Pos: 39 /Technische Dokumentation/Ü berschriften/1.1/Leis tungskur ven @ 0\mod_1215434707763_30.docx @ 582 @ 2 @ 1 
 

4.7 Кривые производительности 
Pos: 40 /Technische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/M ontag e, Betrieb, Wartung/Leis tungskur ven/12501+ 12525+ 12537_Leis tungskur ve @ 2\mod_1481702381674_30.docx @ 17915 @  @ 1  

 
 
 

2 

Рис. 9: среда – воздух 
 
1 Пропускная способность  [Нм3/ч] 
2 Пониженное давление  [мбар-г] 
 
Перерасчет:  1 мбар    10 мм вод. ст.   100 Па  0.1 кПа 
 
 
Pos: 42 /Technische Dokumentation/Ü berschriften/1./Zubehör (5) @ 0\mod_1215179136546_30.docx @ 422 @ 1 @ 1 
 

1 



 

  Вакуумный клапан (пружинный) 

12501, 12525, 12550, 12551, 12555  

 

  BA_012501.08_RU 
15 / 15 Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG 2017-06-13 

 

5 Принадлежности 
Pos: 43 /Technische Dokumentation/Ü berschriften/1.1/H eizpatr onen @ 0\mod_1215179325687_30.docx @ 435 @ 2 @ 1 
 

5.1 Нагревательные патроны 
Pos: 44 /T echnische Dokumentation/Betriebsanl eitungen/Zubehör /Heizpatronen/12501ff  / 12502ff @ 3\mod_1497340397719_30.docx @ 25355 @  @ 1 
 

 

 Нагревательные патроны 

 
ДУ 

 
Схема 

соединений № 

Напряжение 
питания В 

Мощность 
нагрева Вт 

 
Количество 

 
Номинальная 

мощность 
В     Вт 

 
Часть № 

32-80 11 125E23 24 11.5 2* 24 23 105373 

25 11 125E29 24 23 1* 24 23 105373 

*Нагревательные патроны размещены в соответствующих нагревательных сегментах  
 
 

   

Рис. 10: E23, DN 32 -  DN 80      E29, DN 25 
 

 
=== Ende der Liste für Textmar ke Inhalt ===  

 
 
 

Нагревательный патрон ∅ 6,5 х 40 
Нагревательный патрон ∅ 6,5 х 40 

Регулятор 
темпер.  

Регулятор 
темпер.  
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