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Die ehrgeizigen Ziele sind nur durch hoch qualifizierte und
motivierte Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter zu realisieren.
Deshalb stehen diese bei Handtmann im Mittelpunkt.

Die Handtmann Armaturenfabrik méchte keine kurzfristigen
Erfolge, sondern eine langjahrig praktizierte Partnerschaft
mit den Kunden aufbauen.

2023-05-26


http://www.handtmann.de/




Doppelsitzventil INOVA Typ 580

]
handtmann

Vorwort Ideen mit Zukunft.
0 T T o N 6
1 LT 0 T 1T N 7
11 [ [T (=] LT PO TP PP PO P PUOOUSPRPPPRTI 7
1.2 BestimmungsSZEMAERE VEIrWENUUNE .......cccuvieeiiiiee ettt e eeitee sttt e e e tte e e e staeeestaeeeesstaeessssaaeessseaeasssaeesassasesssseeeans 7
13 Nicht SaChEmMARE VEIrWENUUNE ....cooiiiiiieiiii ettt sttt sa e st e st e e e bt e sbeesareesabeesanee s 7
14 Sorgfaltspflicht deS BELrEIDEIS ......coiuiiiiiieie ettt e b e st s b e e nee e 7
2 L] ol 3 =T o 1= N 8
2.1 Symbole flr SIChErh@ItSNINWEISE .......cciiiiee e e e st e e et e e e e at e e e ssabeeeesaereeeennes 8
2.2 Gefahrdungen und Sicherh@itShiNWEISE .......cocuiiiiiiiiieiieee et 9
3 HINWEISE ceiiiiiiiiieiitiiiiiiiiittittiiicieeieetisssseee et sas s e e s e s as s s e e e s s s s s sssss s e e e s sssssssssseeessssssssssssnensssssssssnnrnnns 11
3.1 HINWEISE ZUM TFANSPOIT .eeeieiiiiiiei ettt ettt e e ettt et e e e sttt et e e e se st eeeeeeesesanbebeeeeesesanbnnaeeeeeesannnnees 11
3.2 Hinweise zur LIeferung Und LEISTUNG ......ccciii ittt ettt e e tte e e e st e e e etre e e satae e e s abaeeeentaeeennnanas 12
3.3 TN R AN [ R Y= {=T (U o V- S TP 12
4 Technische BESChreibUNG ... e e s s e s s s e s s s s s s s s e s s s s s s e s e s ennnnes 13
4.1 LT 10 el TN D 1 =1 o S 13
4.2 RV =100 A1 Y7 o 1= o USRS 14
4.3 VENTHAUTDAU .ttt et e b ettt s st s b s bt e nb e e bt et enteentesbeenbeenreas 14
4.4 ADMESSUNZEN ...ttt ettt et e be e ettt e bt e ettt e beeeab et e bt e s bt e e bee e be e e abbe e be e e abb e e bt e e nneenbeeesnreenes 15
5 2T T N 16
5.1 FUNKEIONSWEISE. ...ttt ettt et h e b e b e bt e e e s et e sbee s bt e s bt e bt et e eae e e st e ebe e b e et e enbeeateeabesneesaeenaee 16
5.1.1  Prozesseinbindung, MEChaniSCh ...........oii i e e e e st e e e ate e e s rae e e sareeeens 17
5.1.2  Prozesseinbindung, €leKEriSCh .........oo i e 17
5.2 VL= a A1 TR T =T U =T (U o =SSP 18
5.3 VENtiISCRAFUNKLION ...ttt st sbeesb e e bt et e eaeesbeesbeebeenbeas 19
5.3.1  Produktion = VeNntil ZU .........coioimiiiiiiiieeeeeeen ettt e e e e 19
5.3.2  CIP oder Produktion — Ventil AUF .........cooiiiiiiiiiiiiiiest ettt 19
5.3.3  Sitzreinigung — VeNtilSitZ ODEN ......cii it e s e e e s e e et e e e rae e e enreeeean 19
5.3.4  Sitzreinigung — VENTIlSItZ UNTEN ...oeiiiiiieeiee ettt e et e e st e e s aae e e e st e e e eate e e esnnaeaesnnreaaens 20
5.3.5  ReINIGUNE — BAlANCEI (B) .eieeiiiiieeiiie et ectte ettt e ettt e e ettt e e e et e e e s etbeeeeeabaeaeesssaeesaasasaesnsaeseastaeesnnsasaessseaaans 21
5.3.6  ReiNiGUNE — LECKAZEIAUM (L) .ieccueiiiieeieeiieeeie e cteeete e st e ettt steesate e sate e s ate e sateesaaeesaseessaeesasaessseesnseessseesnseenees 21
54 T VT aYo{ o E L - 11 4[] (=] TP 22
5.5 (01| T 1= (U1 o V= PPt 22
5.6 (Yol & T= =TT = o1 oYU LoV~ RSP 23
6 [0 1T 4 o 41 - - N 24
6.1 Hinweise zum Ein- UNd AUSDAU ......cocoiiiiiii e e 24
6.2 MONTAZEWETKZEUEZE .eeeei ettt ettt e e e e s et e e e e e e e s e bataeeeeeesesaaetaaeeaaeseaaasbaaseaaeeesaassassaaaeeesannnssees 25
6.3 Vorbereitung flr die Demontage des VENLIlS........ccueiieiiri ettt e e e re e e eeee e e snaeeeeas 26
7 Lagerung der gebrauchten VentileiNSAtzZe .........eeeeeeeeiieeeiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnns 27
8 Einbau und Inbetriebnahme ..........eeeeiiiiiiiee e 28
8.1 EiNDAU des VENTIGENAUSES.....cccceieee et e e e e et e e et e e e st eesesteeesnseeeesnteeeeanteeesnneens 28
8.2 Vorbereitung des Neuen VENntil@INSAtZES .........uueiiiiei it e e et e e e e e sataa e e e e e e e s easraaaeeee s 29
8.3 MONTAZE AES VENTIEINSATZES ......vveeeeiiiie ittt eee et et e e et e e e et e e e e et e e e e s ataeesensreeesnseeeesnseeeeaseeeesnsnens 30
BA_058000.08
4/42 Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG 2023-05-26



— Doppelsitzventil INOVA Typ 580
handtmann

Ideen mit Zukunft. Vorwort

8.4 Einbau des neuen Ventileinsatzes in das GENEAUSE ......cocuviiiiiiiiiiiiie et 30
8.5 INDELIHEDNANME VENTIIE ...eiiiieiie ettt st st st e st e e st e e s be e s beesbeesabeeebeesabeesnseesans 30

9 WartUNZ/REINIGUNE «eeeeeeeeeeeeeieeeieereeeeersseeeeesseseessssssessssssesssssssesssssnsesssssnsessssanssssssasesssssssssssssnsessssasesssssnsessassnns 32
9.1 WV arEUNESNINWEISE.....eveieeiieeceiiee ettt et e e et e e e te e e e st e e e e ateeeeessaeesaseeeesstaeeeassseeessseeeesnsaeeaassaeesansaaeessseeaans 32
9.2 WartUNGSINTEIVAIIE....coneiiie ettt ettt e st e st e e st e e sabeesabee st e e saneesabeeennee s 33
9.3 [ 1ol oY UY==Yo TSRS 35
9.4 DICNTUNGSWECNSEL....cceiiieeceee et e e et e e e ettt e e e st e e e e eatee e s asaeeesataeesanssaeessseeeassteeeeanssneennsnnas 36
9.5 ) w4 =T 1 4T PP 37
10 StOrUNZSDESEILIBUNE «eeeeeiiiiiiiiitiiiiicrtee s ass e aas s e s s s s e s ann s e e e s s e as 38
11 ENTSOIBUNG....iiiiiiiiiiiiiiiiiitiiiiiiinniieiiieeiiiiiniteetaassiiiessieessassssiessteessssssssssssessssssssssssssesssssssssssssessssssssssssesssssnssssnss 40
111 ENtSOrgUNE VON VEIPACKUNZEN ...couiiiiiiieiitieeit ettt ettt ettt et e st e st e st e st e s bt e s beeeabee s beeeseesbeeeneenane 40
BA_058000.08_DE

2023-05-26 Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG 5/42



Doppelsitzventil INOVA Typ 580 —

Vorwort

0 Vorwort

BA_058000.08
6/42

handtmann

Ideen mit Zukunft.

Diese Anleitung enthalt wissenswerte Anweisungen, Hinweise und Ratschlage, die flr die
Montage bzw. Bedienung notig sind.

Lesen Sie die Anleitung, um einen storungsfreien Ablauf sicherzustellen.

Die technischen Daten, Beschreibungen und Konstruktionsangaben entsprechen dem
Stand bei Drucklegung. Zwischenzeitliche Konstruktionsanderungen sind im Interesse
einer laufenden Weiterentwicklung moglich.

Die gezeigten Bilder und Zeichnungen sind nur so weit vollstandig, wie sie zum
Verstandnis erforderlich sind.

Die Anleitung dient zur Information des Bedienpersonals, des Betreibers und ggf. von
Fachpersonal. Sie ist Bestandteil der Anlagenlieferung. Es dirfen keine Kapitel aus dieser
Anleitung entfernt werden. Eine fehlende Anleitung oder fehlende Seiten aus dieser sind
umgehend zu ersetzen.

Jede Person, die mit der Aufstellung, Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Reparatur

beauftragt ist, muss diese Anleitung und besonders die Sicherheitshinweise gelesen und
inhaltlich sowie sprachlich verstanden haben.

Gegebenenfalls muss eine innerbetriebliche Unterweisung unter Berticksichtigung der
fachlichen Qualifikation der jeweiligen Personen erfolgen.

Um Bedienungsfehler zu vermeiden und die korrekte Durchfiihrung notwendiger
PrifmaBnahmen sicherzustellen, muss die Anleitung dem Bedienpersonal jederzeit
zuganglich sein.

Flr Schaden und Betriebsstorungen, die sich aus der Nichtbeachtung dieser Anleitung
ergeben, Gbernimmt die Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH &Co. KG keine
Haftung.

Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG 2023-05-26
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1 Allgemeines

1.1 Hersteller

Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG

Arthur-Handtmann-Str. 11; D-88400 Biberach [H[
Tel.: +49(0) 73 51/3 42-0; Fax: +49(0) 73 51/ 3 42-44 80

E-Mail: sales.fittings@handtmann.de

1.2 BestimmungsgemaRe Verwendung

Doppelsitzventile finden Verwendung in der Lebensmittel- und Getrankeindustrie, der
pharmazeutischen und chemischen Industrie. Sie werden als Einzelventile oder im
Ventilverbund (Ventilknoten) eingesetzt.

Doppelsitzventile bilden die Schnittstelle zwischen zwei getrennten Leitungssystemen mit
unterschiedlichen Medien. Auf Grund ihrer Funktionsweise trennen sie die Medien sicher
gegeneinander ab bzw. leiten die Medien von einem Leitungssystem in das andere tber.

1.3 Nicht sachgemiB3e Verwendung

Als nicht sachgemaRe Verwendung gilt, wenn:

o andere Betriebsbedingungen oder andere Benutzungen als fir die Komponente /
Baugruppe / Anlage vorgesehen anliegen,

o andere Medien als fiir die Komponente / Baugruppe / Anlage vorgesehen durch
diese geleitet werden,

. nicht qualifiziertes Personal Einbau, Bedienung und Wartung ausfuhrt,

. eigenmichtige Anderungen bzw. Umbauten an der Komponente / Baugruppe /
Anlage vorgenommen werden,

o Hinweise in der Anleitung nicht beachtet werden.

Eine nicht sachgemalRe Verwendung flihrt zum Verlust jeglicher Garantieleistungen sowie
der gesetzlichen Haftungsanspriche.

1.4 Sorgfaltspflicht des Betreibers

Der Betreiber muss insbesondere sicherstellen, dass

. die Komponente/Baugruppe/Anlage bestimmungsgemaR und in einem funktions-
tlchtigen Zustand betrieben wird.

e die gesetzlichen Anforderungen bei Betrieb und Wartung eingehalten werden.

o nur ausreichend qualifiziertes autorisiertes Personal die
Komponente/Baugruppe/Anlage wartet.

o das fiir Bedienung und Wartung zusténdige Personal die Betriebs- bzw.
Montageanleitung und insbesondere die darin enthaltenen Sicherheitshinweise
kennt und beachtet.

. die angebrachten Sicherheits- und Warnhinweise nicht entfernt werden und lesbar
bleiben.

BA_058000.08_DE
2023-05-26 Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG 7/42
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2.1 Symbole fiir Sicherheitshinweise

BA_058000.08
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Gefahr - Gefahrdung durch produkt- und prozessspezifische Bedingungen!

Dieses Symbol kennzeichnet eine duBerst gefahrliche Situation, in deren Folge es bei
Nichtbeachtung zu schwersten Kérperschaden kommen kann, bis hin zum Tod.

A WARNUNG

Warnung - Allgemeine Gefahren!

Dieses Symbol kennzeichnet gefahrliche Situationen, in deren Folge es bei
Nichtbeachtung zu leichten bis schweren Kérperschaden kommen kann.

A VORSICHT

Vorsicht - Beschadigung von Bauteilen!

Dieses Symbol weist darauf hin, dass besondere Vorsicht bei Installation, Betrieb oder
Wartung geboten ist.

ACHTUNG
> Hinweis

Dieses Symbol weist auf besonders zu beachtende Punkte hin.

ACHTUNG

Hinweis
Dieses Symbol weist auf ein umweltfreundliches Verhalten bzw. eine
umweltvertragliche Entsorgung hin.

Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG 2023-05-26
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2.2 Gefdhrdungen und Sicherheitshinweise

Doppelsitzventil INOVA Typ 580

Sicherheit

Gefiahrdung von Bedienpersonal

Erlduterungen

MaRnahmen

Die Komponente / Baugruppe wiegt mehrere
Kilogramm.

Wahrend des Transportes, der Montage oder bei
Wartungsarbeiten kann es zu Quetschverletzungen
kommen.

Die Elemente bei der Montage, Demontage und bei
Wartungsarbeiten gegen Verrutschen und
Herabfallen sichern.

Erforderliche personliche Schutzausriistung gemaf

nationalen Vorschriften wie Schutzhandschuhe,
Sicherheitsschuhe und ggf. Schutzhelm tragen.

An den Anschlussstellen besteht die Gefahr durch
Flussigkeits-, Dampf- oder Gasdruck.

Das Leitungssystem ist bei Montage- und
Wartungsarbeiten drucklos zu machen bzw. zu
entleeren.

Der Leitungsbereich ist vom restlichen
Leitungssystem abzusperren.

Im Normalbetrieb sind keine Tatigkeiten an der
Komponente / Baugruppe / Anlage erforderlich. Zufillig
anwesende Personen kénnen von austretender, unter
Druck stehender, heiRer Flissigkeit oder Dampf
getroffen werden, wenn Prozesselemente undicht
werden.

Boden unter der Komponente / Baugruppe auf
ungewodhnliche Nasse untersuchen und ggf. sofort
der zustdndigen Stelle melden, um Undichtigkeiten
zu beheben.

Sicherheitskleidung im Bereich der Komponente /
Baugruppe tragen.

Wird im System mit einer héheren Fluidtemperatur
gefahren, so kann auch die Oberflachentemperatur der
Komponente / Baugruppe / Anlage diesen Wert
erreichen.

Warnschilder fiir heiRe Oberflachen anbringen.

Das Leitungssystem vor dem Durchfiihren von
Wartungsarbeiten mit kaltem Wasser spiilen.

Personliche Schutzausriistung bei Arbeiten an der
Baugruppe tragen (schnittresistenter, hitzefester
Handschutz sowie FuBschutz).

Die Oberflachen der Komponente / Baugruppe / Anlage
kénnen bei entsprechendem Lichteinfall blenden oder
unglinstige Schatten bilden.

Fir eine sinnvolle Beleuchtung sorgen

empfohlene Beleuchtungsstarke gemaR DIN EN
12464-1 von min. 500 Lux.

Bei Undichtigkeiten an der Komponente / Baugruppe /
Anlage kann CO2 ausstréomen und zu Erstickung bei
Personen fiihren.

Seitens des Betreibers sind dafiir entsprechende
SchutzmalRnahmen zu ergreifen, wie z.B. CO2-
Sensoren oder eine Liiftungsanlage.

Bei Undichtigkeiten an der Armatur kann heilRes
Medium (bis zu 140°C) ausstrémen und Personal
verbriihen.

Die Komponente / Baugruppe / Anlage ist einer
regelmaRigen Sichtpriifung auf Leckagen zu
unterziehen.

Allgemeine Gefdahrdungen bei Montage, Wartung und
Reinigung der Komponente / Baugruppe / Anlage

Vor Arbeiten an der Komponente / Baugruppe /
Anlage sind entsprechende Sicherungen
durchzufiihren

v" Abschalten der Bereiche mittels Steuerung
Aktivierung von Absperreinrichtungen
SchliefRen der Zuldufe

Anlage abschalten

LSRN NIRN

Warnschilder anbringen/aufstellen

2023-05-26
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Gefdahrdung von Bedienpersonal
Erlduterungen MaBnahmen
Brennschneid- und SchweiBarbeiten kénnen Gefahren e Vor Beginn von SchweiRarbeiten ist eine befristete
verursachen wie Erlaubnis fur Arbeiten mit offenem Feuer /
e Feuer, SchweiBen einzuholen.
e Schnittverletzungen und * SchweiRarbeiten diirfen nur von Fachpersonal mit
entsprechender Schutzausriistung durchgefihrt

e Verbrennungen. werden

e Vor SchweiBarbeiten sind alle brennbaren Teile aus
dem Umfeld zu entfernen.

e Brennbare Teile, die nicht entfernt werden kénnen,
missen abgedeckt werden.

e Feuerloschmittel, z.B. Pulverloscher (siehe
Brandklasse) mussen bereitgehalten werden.

e Brandwachen organisieren, die bis 24 Stunden nach
Beendigung der Arbeiten mehrfach die Arbeitsstelle
auf Brandnester liberprifen.

e Tragen Sie hitzebestandige Schutzhandschuhe,
geeignete Arbeitskleidung und Schutzbrille.

Waihrend einer CIP-Reinigung kann Reinigungsmittel aus | ¢ Im CIP-Betrieb eine passende Schutzbrille tragen.
dem Leckageablauf austreten. Es besteht Rutschgefahr | o \enn die CIP-Reinigung aktiviert ist, den

und Reinigungsmittel kann in die Augen gelangen. Gefahrenbereich um den Leckageablauf frei und
trocken halten.

Bei Ausfiihrungen mit Schwenkbogen (falls vorhanden):

Beim Umsetzen des Schwenkbogens wird der e Vor Wartungsarbeiten an einer Drehklappe ist diese
Drehklappenbereich der pneumatischen Drehklappe frei von der Luftversorgung zu trennen.

zuganglich. Durch Fehlfunktion oder Druckabfall kannes | ¢  schutzhandschuhe tragen

zum ungewollten Offnen oder SchlieBen der Drehklappe
kommen. Dadurch besteht Quetschgefahr fir Finger
und Hande.

e Warnschilder gegen Quetschgefahr anbringen

Funktionsversagen durch falsche Handhabung

Der Schaltvorgang der Ventile ist gestort bzw. erfolgt e Rickstdande oder losgeldste Kleinteile aus dem
ruckartig. Ventilsitzbereich entfernen
e Bedienungsanleitung der jeweiligen Komponente
beachten
Werden fehlerhafte oder nicht spezifizierte Teile e Nur vom Hersteller zugelassene Teile verwenden

montiert bzw. gewechselt, kann die Funktion aulRer
Kraft gesetzt oder erheblich gestort werden.

BA_058000.08
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3 Hinweise

3.1 Hinweise zum Transport

Gefahr - Gefahr fiir Personen durch Verletzungen!
Beim Transport besteht Unfallgefahr durch das hohe Gewicht.
- Nicht unter schwebende Lasten treten oder stellen.

- Beim Abladen der Baugruppe immer gepriifte und zugelassene Hebezeuge (wie
Gabelstapler, Hubwagen, Kran) sowie geeignete Hilfsmittel mit einer
ausreichenden Tragkraft verwenden.

— Schakel, z.B. nach DIN 82101
- Anschlagketten, z.B. nach DIN 5687 Giiteklasse 8
- Der Transport darf nur durch eingewiesenes Personal vorgenommen werden.

A VORSICHT

Warnung - Allgemeine Gefahren!
Beim Transport und Aufbau sind die Gefahrenbereiche abzugrenzen (Absperrband).

ACHTUNG
> Hinweis

Bitte beim Transport die Hinweisschilder beachten!

Gabelstapler
hier ansetzen!

Attention
FRAGILE

Abb. 1: Transportbeschilderung

Fix Point Forklift

BA_058000.08_DE
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Hinweise

3.2 Hinweise zur Lieferung und Leistung

o Kontrollieren Sie die Lieferscheindaten auf sachliche Richtigkeit.

o Prufen Sie die Lieferung auf Vollstdndigkeit. Spatere Reklamationen kénnen nicht
anerkannt werden.

o FUhren Sie eine Sichtkontrolle des Verpackungssystems auf duRere Transportschaden
durch. Diese sind unverziiglich beim Spediteur anzumelden.

o Nicht erkennbare Transportschdaden sind innerhalb einer Woche beim Spediteur zu
reklamieren.

3.3 Hinweise zur Lagerung

. Die Ware verbleibt bis zur Montage in den angelieferten Verpackungssystemen.

. Die Ware ist trocken und in geschlossenen Raumen zu lagern. UV-Strahlung und
direkte Sonneneinstrahlung sind zu vermeiden. Die maximale Luftfeuchtigkeit darf
nicht héher als 60% sein, die max. Lagertemperatur nicht 40°C Gbersteigen.

. Nach dem Auspacken der Ware und vor der Montage ist unbedingt die Betriebs-
bzw. Montageanleitung zu lesen.

BA_058000.08
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4 Technische Beschreibung

4.1 Technische Daten

Produktbereich
Werkstoffe Edelstahl 1.4307, 1.4404 (auf Anfrage)
Dichtungen EPDM, FDA konform
Oberflache innen <0.8 um
Oberflache aullen Metallblank, £ 1.6 um
Nennweiten (DN) 50/65/80/100/125/150/200
Nennweiten (OD) 202 %[ 3"/ 4“
Andere Teile
Werkstoffe Edelstahl 1.4307
Dichtungen EPDM
Oberflache Metallblank, < 1.6 um
Produktion
Betriebsdruck 0-10bar/0- 145 psi
Temperatur 0-90°C/ 32°F-194°F

Druckschlagsicherheit 40 - 50 bar gepruft / 500 — 700 psi

Steuerluft 6-7 bar/87-102 psi
Reinigung
CIP-Betriebsdruck 2 -5 bar /30 - 80 psi
Spulkammerdruck <0.5 bar /< 7 psi
Temperatur HeiBwasser max. 85 °C/ 185°F
Dampf 140 °C / 284°F

HeiRlauge max. 85 °C/ 185°F

Gerduschemissionen

Arbeitsplatzbezogener <70 dB(A)
Emissionswert

ACHTUNG
> Hinweis

Die angegebenen Werte sind Standartwerte und beziehen sich auf das
Dichtungsmaterial EPDM.

BA_058000.08_DE
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Technische Beschreibung

4.2 Ventiltypen

Doppelsitzventil INOVA Typ 580

Typ Einzelsitzanliftung | Leckageraum- Balancerreinigung
reinigung

INOVA P lus ® ® ®

INOVAT op ® ®

4.3 Ventilaufbau

1 Druckluftversorgung:
A - Hauptleitung,
B - obere Anliftung,
C - untere Anliftung

3 2 Balancer (Ausgleichskolben) mit integriertem
oberen Ventilteller
3 Leckageraum
4 Balancer mit integriertem unterem Ventilteller
4 (Kolbeneinsatz)
5 CIP-Ablauf fur obere und untere Spilkammer
6 Ventilantrieb
7 CIP-Anschluss fir obere Spililkammer
8 Ventilsitzbereich
9 CIP-Anschluss fur untere Spilkammer
s 10 CIP-Versorgung

11 Leckageablauf

Abb. 2: Doppelsitzventil INOVA Typ 580

BA_058000.08
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4.4 Abmessungen

Doppelsitzventil INOVA Typ 580

Technische Beschreibung

Abmessungen [mm] Gewicht
DN oD a b c D e leel
50 2 100 128 85 348 696 17,5
65 2% 115 145 100 371 751 27,5
80 3“ 130 184 116 464 899 37,2
100 4“ 140 192 136 522 985 49,5
125 - 180 245 165 576 1121 79,5
150 - 180 258 190 588 1171 84,0
Kvs-Wert [m3/h]
DN oD Durchgang Ventilsitz Durchgang
oben unten
50 2 82 64 88
65 2% 135 100 150
80 3“ 200 150 230
100 4“ 310 215 395
125 - 390 370 460
150 - 505 430 605

Abb. 1: Ventilabmessungen und Kvs-Werte

2023-05-26
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Betrieb

5 Betrieb

ACHTUNG

> Hinweis — Einsatz in feuchter Umgebung
Bei Montage und Betrieb in feuchter Umgebung ist Folgendes zu beachten:

= Kabel und Rohre sind so zu verlegen, dass kein Wasser (Kondensat, Regen) oder
andere Flissigkeit entlang des Kabels in die Kabelverschraubung/M12-Stecker
laufen kann.

= Die Kabelverschraubung fiir M12-Stecker muss ordnungsgemaf’ verschraubt sein
(dichter Sitz).

- Das Gehduse muss ordnungsgemal verschraubt sein (dichter Sitz).

— Der Stellungsregler darf unter keinen Umstanden mit Hochdruckreiniger direkt
angespritzt bzw. gereinigt werden.

A WARNUNG

Warnung - Allgemeine Gefahren!

Wird das Drucksystem einer héheren Fluidtemperatur ausgesetzt, so kann
auch die Oberflachentemperatur der Baugruppe diesen Wert erreichen.

— Warnschilder fiir heiBe Oberflachen anbringen.

A VORSICHT

Vorsicht - Beschadigung von Bauteilen!
Wird das Ventil nicht in bestimmten Abstdanden Uberprift und gewartet, kann die
Funktion auBer Kraft gesetzt oder erheblich gestért werden.

- Es wird empfohlen, regelmaRige Prifungen vorzunehmen.

5.1 Funktionsweise

Doppelsitzventile werden an kritischen Verbindungsstellen zweier Prozessleitungen
eingebaut. Die in den Leitungen flieBenden unterschiedlichen Medien werden im
Sitzbereich des Ventils durch den oberen und unteren Ventilteller zweifach (doppelt)
gegeneinander abgedichtet.

Zwischen den beiden Ventiltellern wird der Leckageraum gebildet. Tritt an einem der
beiden Ventilteller eine Undichtigkeit auf, so kann das jeweilige Medium Uber den
Leckageraum ins Freie abflieRen.

Kennzeichnend fiir das Doppelsitzventil ist der leckagefreie Schaltvorgang:

- Der untere Ventilteller bewegt sich im Abdichtbereich des Ventilsitzes gegen den
oberen Ventilteller. Dabei wird der Leckageraum vollstandig geschlossen.

- Jetzt bewegen sich die aneinander liegenden Ventilteller aus dem oberen
Ventilsitzbereich in die offene Ventilstellung.

- Beim SchlieBvorgang bewegen sich die aneinander liegenden Ventilteller zunachst
in den oberen Ventilsitzbereich. Der Leckageraum ist noch geschlossen.

BA_058000.08
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- Der untere Ventilteller bewegt sich im Abdichtbereich des Ventilsitzes zu seiner
Endposition und 6ffnet dabei langsam den Leckageraum.

Der obere und untere Ventilteller ist in den jeweiligen Balancer (Ausgleichskolben)
integriert. Die Balancer bewegen sich wahrend des Schaltvorgangs zwischen Produktraum
und der oberen bzw. der unteren Spilkammer.

Die Abdichtung zwischen Produktraum und Spilkammer erfolgt durch eine spaltfrei

eingespannte Lippendichtung.

Der Schaltvorgang des Ventils erfolgt Giber zwei pneumatisch angesteuerte Kolben im
Ventilantrieb. Die Kolbenbewegung wird auf die Ventilhauptstange mit dem unteren
Ventilteller bzw. eine Gberlagerte Ventilstange mit dem oberen Ventilteller Gbertragen.

5.1.1 Prozesseinbindung, mechanisch

Fir die Einbindung der Doppelsitzventile in das Leitungssystem werden vier Standard-
Gehduseformen angeboten. Andere Gehauseformen sind auf Wunsch lieferbar.

ACHTUNG

> Hinweis

Bei der Gehauseform X sind die Leitungsebenen um 90° versetzt,
bei der Gehauseform Il verlaufen diese parallel zueinander.
Die breite Linie in der Symboldarstellung kennzeichnet die obere Leitungsebene.

Bestell-Nr. Form X Bestell-Nr. Form Il ] X
DN/OD DN/OD
58001 / " 58001 / -
58061 58061
58002 / I 58002 / -
58062 58062
58003 / - 58003 / -
58063 58063
58004 / + 58004 / - 2.B. Ausfiihrung 58001-l  z.B. Ausfiihrung 58004-X
58064 58064

Abb. 3: Form der Ausfiihrung

5.1.2  Prozesseinbindung, elektrisch

Fir die Einbindung der Doppelsitzventile in den automatisierten Produktions-CIP-Prozess
stehen verschiedene Steuereinheiten zur Verfligung:
1. N&herungsschalter fur die Endlagenabfrage Auf/Zu, extern

2. Steuerkopf V.CON

BA_058000.08_DE

2023-05-26 Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG 17 /42



Doppelsitzventil INOVA Typ 580 S

handtmann
Betrieb Ideen mit Zukunft.
5.2 Ventilansteuerung
In der Grundstellung ist das Doppelsitzventil geschlossen.
_C
A
B

Abb. 4: direkte Ventilansteuerung
Eine direkte Ansteuerung mit Druckluft aktiviert eine der drei Schaltfunktionen:

. A aktiviert die Hauptfunktion zum Offnen des Ventils

. B aktiviert die Einzelsitzanliiftung des oberen Ventiltellers

. C aktiviert die Einzelsitzanliftung des unteren Ventiltellers
—)

Abb. 5: indirekte Ventilansteuerung

Eine indirekte Ansteuerung erfolgt tiber eine aufgebaute Steuereinheit. Durch integrierte
Vorsteuerventile werden die verschiedenen Schaltfunktionen aktiviert:

. A aktiviert die Hauptfunktion zum Offnen des Ventils
. B aktiviert die Einzelsitzanliftung des oberen Ventiltellers
o C aktiviert die Einzelsitzanllftung des unteren Ventiltellers

BA_058000.08
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5.3 Ventilschaltfunktion

Die Funktion des Ventils wird durch nachfolgend beschriebene Schaltzustande
charakterisiert.

5.3.1 Produktion — Ventil ZU

o Durch das obere und untere Leitungssystem bzw. Ventilgehause flieRen die
verschiedenen Prozessmedien.

o Die beiden Ventilteller befinden sich in Endposition im Sitzbereich und dichten die
Leitungssysteme gegeneinander ab.

o Zwischen den beiden Ventiltellern wird der Leckageraum gebildet, der mit der
freien Umgebung verbunden ist.

o Bei Dichtungsproblemen im Sitzbereich kann das jeweilige Medium tGber den

Leckageraum und Leckageablauf ins Freie abflieRen.

9 -
N
NAN Q. R

RN

Abb. 6: Ventil ZU Ventil AUF

5.3.2 CIP oder Produktion — Ventil AUF

o Durch Druckluftbeaufschlagung an Pos. A (Abb. Ventilansteuerung) fahrt der untere
Ventilteller aus seiner Endposition gegen den oberen Ventilteller. Dabei wird die
Sitzabdichtung aufrechterhalten. Das Doppelsitzventil schaltet leckagefrei.

o Der Leckageraum zwischen den jetzt aneinander liegenden Ventiltellern wird Gber

die Leckageraum-Dichtung abgedichtet.
Die Ventilteller fahren in die ge6ffnete Ventilposition.

o Beim SchlieBen des Ventils fahren die Ventilteller zunachst gegen den oberen
Ventilsitz.
o Der untere Teller fahrt unter Beibehaltung seiner Sitzabdichtung in die Endposition

und 6ffnet dabei kontinuierlich den Leckageraum.

5.3.3  Sitzreinigung — Ventilsitz oben

. Durch Druckluftbeaufschlagung an Pos. B (Abb. Ventilansteuerung) fahrt der obere
Ventilteller aus dem Ventilsitz und gibt dabei einen definierten Ringspalt frei.
. Das Reinigungsmedium tritt aus dem oberen Leitungsbereich in den Leckageraum

ein und umstromt den Ventilsitzbereich.
BA_058000.08_DE
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o Durch den Leckageablauf wird das Reinigungsmedium ins Freie geleitet.
o Der obere Ventilteller fahrt wieder gegen den Ventilsitz und schlieft den Ringspalt.

~ ; %f%ﬂm LB ‘?( iU

RN

IS N
Abb. 7: Ventilsitz oben Ventilsitz unten
5.3.4  Sitzreinigung — Ventilsitz unten
o Die Anluftung des Ventiltellers geschieht durch Druckluftbeaufschlagung an Pos. C

(Abb. Ventilansteuerung). Hierbei fahrt der untere Ventilteller aus dem Ventilsitz
und gibt dabei einen definierten Ringspalt frei.

o Das Reinigungsmedium tritt aus dem unteren Leitungsbereich in den
Leckageraum ein und umstromt den Ventilsitzbereich.
o Durch den Leckageablauf wird das Reinigungsmedium ins Freie geleitet.
o Der untere Ventilteller fahrt wieder in den Ventilsitz ein und schliefft den Ringspalt.

BA_058000.08
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5.3.5 Reinigung — Balancer (B)

Doppelsitzventil INOVA Typ 580

Betrieb

Bei hygienisch sensiblen Prozessen empfehlen wir, die Spiilkammern tber ansteuerbare
Ventile an den CIP-Kreislauf anzuschlieBen.

Waihrend des Ventilschaltvorganges bewegen sich die Balancer (Ausgleichskolben)
zwischen Produktraum und angrenzender oberer und unterer Spiilkammer.

Uber eine stationire Zu- und Ableitung werden die Spiilkammern vom
Reinigungsmedium durchstromt.

So wird der obere und untere produktberihrte Bereich der Balancer in den
Reinigungsprozess miteinbezogen.

F AN

/r%'ﬁ?

(B)
(L)

Abb. 8: Reinigungsmethoden: Balancer und Leckageraum

5.3.6  Reinigung — Leckageraum (L)

2023-05-26

In der Zu- und Aufstellung des Ventils ist der Leckageraum zwischen den beiden
Ventiltellern zum Leitungssystem hin abgedichtet.

Uber eine stationire Zuleitung kann Reinigungsmedium in den Leckageraum
eingespritzt werden.

Durch den Leckageablauf wird das Reinigungsmedium ins Freie geleitet.

BA_058000.08_DE
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5.4 Reinigungsparameter

5.5 CIP-Reinigung

BA_058000.08
22/42
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Die Komponente und ihr Dichtungsmaterial im produktberihrten Bereich sind fiir einen
Standard- CIP-Betrieb ausgelegt.

Als Standardbedingungen sind anzusehen:

o CIP-Medien auf Basis handelsiblicher Lauge-Saure-Komponenten mit gegebener
Bestandigkeit gegenliber EPDM-Dichtungsmaterial. Bei abweichender
Medienzusammensetzung ist mit dem Ventilhersteller Riicksprache zu halten.

o Reinigungszusatze im Konzentrationsbereich von 2-4 %
o Reinigungszyklen: 3 x 5 sec. bei jedem Reinigungsmedium fiir
Typ 580 Typ 491
- Balancerreinigung - Balancerreinigung
- Sitzanlaftung oben - Leckageraumreinigung
- SitzanlUftung unten

. weitere Parameter siehe Technische Daten

Das Doppelsitzventil Typ 580 ist mit Einzelsitzanliftung und kann in verschiedenen
Bereichen getrennt gereinigt werden, je nachdem, in welchem Leitungsstrang sich das
Reinigungsmedium gerade befindet.

Reinigungsbereich

Art der Reinigung

Ventildurchgang

Die Reinigung des Ventildurchgangs erfolgt bei gedffnetem
Ventil Giber beide Leitungsstrange, indem das Ventil in kurzen
Intervallen in die AUF- und ZU-Stellung gefahren wird. Die
gegenseitige Trennung der beiden Leitungsstrange wird dabei
aufgehoben.

Es befindet sich dabei in beiden Leitungsstrangen CIP-
Medium.

Ventilsitz (oben/unten)

Aufgrund der Einzelsitzanliuftung erfolgt die Reinigung der
Ventilsitze in zwei Schritten getrennt fiir den oberen bzw.
unteren Leitungsstrang. Beide Leitungsstrange bleiben durch
eine jeweils aktive Abdichtung voneinander getrennt.

Dabei wird der Ventilteller des Leitungsstrangs angeliftet,
der sich gerade im CIP-Betrieb befindet. Das CIP-Medium
kann so liber den Ventilsitzbereich und den Leckageraum ins
Freie abflieRen.

Es befindet sich jeweils ein Leitungsstrang im CIP-Betrieb.

Balancer

Ist eine Reinigung der Balancer vorgesehen, so kann diese
parallel zur Ventilreinigung tber die jeweilige Spulkammer
erfolgen. Die Balancer werden Uber die Spilkammern von
unten nach oben umspiilt. Die Spilkammern sind am Auslauf
mit einer nach unten gezogenen Uberlaufleitung versehen.
Dabei bleibt die Splilkammer immer mit CIP-Medium befullt.

Es befindet sich dabei ein Leitungsstrang im CIP-Betrieb.

Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG 2023-05-26
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Leckageraum (optional) | Die Leckageraumreinigung ist eine optionale Ausstattung und
erfolgt optimalerweise wahrend der ZU-Stellung des Ventils.
Das CIP-Medium fliel3t tiber die Spiilleitung von unten in den
Leckageraum zwischen beiden Ventiltellern. Der
Leckageraum wird ausgespritzt und das CIP-Medium durch
den Leckageablauf ins Freie abgeleitet.

Es befindet sich dabei ein Leitungsstrang im CIP-Betrieb.

5.6 Leckageerkennung

Die Formdichtungen in den geteilten Ventiltellern missen wahrend Betrieb und Wartung

unbedingt vor mechanischer Beschadigung geschiitzt werden.

Eine Leckage im Bereich des Produkt- und Spilraumes ist, wie nachfolgend beschrieben,

zu erkennen:

o Bei schadhafter Formdichtung eines Ventiltellers tritt bei geschlossener
Ventilstellung Flissigkeit aus dem jeweiligen Leitungsstrang am Leckageauslauf aus.

o Bei einer schadhaften Dichtung des Leckageraums tritt bei ge6ffnetem Ventil
Flussigkeit am Leckageauslauf aus.

o Bei schadhafter innerer Abdichtung der Splilkammern (Lippendichtungen) tritt
Flussigkeit in die obere oder untere Spiilkammer ein. Da diese normalerweise mit
Spulwasser von der letzten CIP-Reinigung befillt ist, tritt sofort Flissigkeit am
jeweiligen CIP-Auslauf aus.

o Bei schadhafter duRerer Abdichtung der Spiilkammern (Quad-Ring) tritt Flissigkeit
an der oberen oder unteren Entliftungsbohrung der Fihrungsbuchse aus.

BA_058000.08_DE
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Demontage

6 Demontage

A WarNuNG

Warnung — Gefahren beim Schweif3en!

Beim Abbau von Ventilen bzw. beim Aufstellen einer Anlage miissen Rohre geschweif3t
werden. Dabei kann es zu einem Brand kommen. Das Feuer kann Menschen schwer
verletzen.

Bei der De-/Montage kénnen scharfkantige Rohrenden vorliegen. Das Personal kann sich
an den scharfen Kanten schneiden.

Das ZusammenschweiBen oder Schneiden von Rohren erzeugt heilRe Oberflachen. Diese
kénnen zu Verbrennungen fihren.

Daher beachten Sie vor dem SchweilRen bitte folgendes:

- SchweiRarbeiten dirfen nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.
— Vor dem Schweif3en alle brennbaren Teile aus der Umgebung entfernen.

- Brennbare Teile, die nicht entfernt werden konnen, abdecken.

- Vor Beginn der Brenn-, SchweiR-, L6t- und/oder Schleifarbeiten ist eine
Genehmigung vom Betriebsleiter fiir Arbeiten mit offenem Feuer / SchweiRen
einzuholen.

- Nur mit Freigabebescheinigung arbeiten.
- Feuerléschmittel, z.B. Pulverl6scher bereithalten.
= Feuerwachen organisieren.

- Bis zu 24 Stunden nach Abschluss der Arbeiten den Arbeitsplatz mehrmals auf
Feuernester Uberprifen.

- Wahrend der SchweilRarbeiten eine persdnliche Schutzkleidung tragen.

o schnittfester, hitzebestdandiger Handschutz
e Fullschutz
e Kopfschutz

6.1 Hinweise zum Ein- und Ausbau

Bevor Sie mit der Durchfiihrung der Arbeiten beginnen:

. Lesen Sie die Bedienungsanleitung, insbesondere die Sicherheitshinweise.

o Uberpriifen Sie den aktuellen Systemzustand wie Druck, Temperatur, Medium,
Betriebszustand.

. Das Leitungssystem reinigen, entleeren bzw. drucklos machen.

o Pneumatische und elektrische Anschliisse vom Antrieb trennen.

BA_058000.08
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Demontage

A VORSICHT

Vorsicht - Beschadigung von Bauteilen!

Werden fehlerhafte oder nicht spezifizierte Teile montiert bzw. gewechselt, kann die
Funktion auRer Kraft gesetzt oder erheblich gestért werden.

= Verwenden Sie nur vom Hersteller zugelassene Teile.

- Nach Durchfiihrung der Arbeiten ist die Funktion des Ventils zu Gberprifen.

6.2 Montagewerkzeuge

ACHTUNG
> Hinweis

Die allgemeinen Montagewerkzeuge wie Gabel-, Ring- und Sechskantschlissel
missen in metrischer Ausfihrung vorliegen.

ACHTUNG
> Hinweis

Eine Wartung kann nur mit Handtmann Servicewerkzeug der entsprechenden
Komponente durchgefiihrt werden.

Fir die Wartung und Demontage der Doppelsitzventile wird ein Montagewerkzeug
dringend empfohlen.

Montagewerkzeug fur Typ 491/580

Nennweite Artikel-Nr. Artikel-Nr.

DN 50 049101.77050R1 058001.77050R1
DN 65 049101.77065R1 058001.77065R1
DN 80 049101.77080R1 058001.77080R1
DN 100 049101.77100R1 058001.77100R1
DN 125/150 049101.77150R1 058001.77150R1

Flihrungsbolzen und Ringschraube sind in den Montagewerkzeugen enthalten.

BA_058000.08_DE
2023-05-26 Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG 25/42



Doppelsitzventil INOVA Typ 580 [
handtmann
Demontage Ideen mit Zukunft.

6.3 Vorbereitung fiir die Demontage des Ventils

Gefahr - Gefahren durch elektrischen Strom!

Bei Montagearbeiten kann es zu unbeabsichtigtem Auf- und Zufahren des
Ventils kommen.
- Vor der Demontage sind die Anschlisse fur Hilfsenergie und die
Versorgungsleitungen (Elektrik, Pneumatik, CIP) vom Ventil zu trennen.

A VORSICHT

Vorsicht - Beschadigung von Bauteilen!

Die Druckfeder hat leichte Vorspannung, deshalb ist Vorsicht bei der Demontage des
Antriebs geboten.

- Verwenden Sie hierzu die Hilfsvorrichtung.

ACHTUNG
> Hinweis

Die Demontage des Ventils bzw. des Ventileinsatzes darf nur durch Handtmann
Mitarbeiter oder geschultes Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Die Demontage des Ventils bzw. des Ventileinsatzes zum Tausch aller Dichtungen wird
im zugehorigen Service-Dokument beschrieben. Sie erhalten dieses im Zusammenhang
mit einer Schulung.

Fragen Sie hierzu bitte bei service.af@handtmann.de an.

BA_058000.08
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7 Lagerung der gebrauchten Ventileinsatze

o Der demontierte Ventileinsatz wird in die mitgelieferte Kiste gelegt.
Es ist darauf zu achten, dass eine Typenbezeichnung erfolgt, z.B. DSV 491 oder 580
Durchgang oben DNxx; Durchgang unten DNxx

o Es wird empfohlen, den Ventileinsatz mit einer Folie vor Staub zu schiitzen.

Um den Ventileinsatz wieder verwenden zu kdnnen, miissen alle medienberihrten
und/oder antriebsseitigen Dichtungen gewechselt werden.

Folgende Moglichkeiten kénnen sein:

1. Der Ventileinsatz wird in der Kiste an Handtmann versendet. Somit wird der
Inhouse-Service durch Handtmann genutzt. Im Werk werden alle Dichtungen
getauscht, der Ventileinsatz wird gewartet, die Funktion geprift und an den
Kunden zurtickgeschickt.

2. Eine Selbstwartung kann nur fachgerecht durchgefiihrt werden, wenn eine
Schulung von Handtmann vorangegangen ist.

BA_058000.08_DE
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8 Einbau und Inbetriebnahme

Bevor Sie mit der Durchfiihrung des Einbaus und der Inbetriebnahme beginnen:

Uberpriifen Sie den aktuellen Systemzustand (Druck, Temperatur, Medium) anhand
der Technischen Daten.

Kontrollieren Sie das Ventil auf duRere und innere Beschadigungen.

Uberpriifen Sie das Ventilgeh3use im Bereich des Ventiltellers auf
Verschmutzungen.

ACHTUNG
> Hinweis

Um Gefahren fiir Leben und Gesundheit zu vermeiden, lesen Sie unbedingt die

allgemeinen Sicherheitshinweise.

Die Funktion des Ventils ist grundsatzlich zu priifen

nach Durchfiihrung der Arbeiten,
vor der ersten Inbetriebnahme des Systems und

nach jeder Demontage und Montage des Ventils.

ACHTUNG
> Hinweis

Nach dem Einlegen der Dichtungen ist der Ventilteller bis zum metallischen Anschlag
festzuschrauben.

8.1 Einbau des Ventilgehaduses

Vorbereitungen

Der Ventileinsatz, die untere Buchse und die Gehausedichtungen sind zu
entnehmen, bevor das Ventilgehduse in das Leitungssystem eingeschweil3t wird.
Fir die Montage / Demontage muss gentigend Freiraum tber dem eingebauten
Ventil vorhanden sein.

Das Ventilgehduse ist im Leitungssystem so auszurichten, dass das montierte Ventil
vertikal steht und der Leckageablauf nach unten zeigt.

Anforderungen an das Leitungssystem

Die Zu- und Ableitungen missen stromungsgiinstig verlegt sein.

Der Leitungsquerschnitt der Zu- und Ableitung sollte mindestens derjenigen des
Ventilein- und austritts entsprechen.

Ein vollstandiges Leerlaufen des Ventilgehduses muss gewahrleistet sein.

Der Leckageauslauf sollte moglichst druck- und gefahrlos in entsprechende Abfluss-
oder Sammelvorrichtungen erfolgen.

Ventilgehduse einbauen

BA_058000.08
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Das Ventilgehduse ist spannungsfrei zwischen Zu- und Ableitung einzuschweiRen.
Dies gilt auch unter thermischer Belastung der Leitungen.
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o Ventilgehduse auf eventuelle Verschmutzungsriickstande priifen.
o Ventilsitzbereich auf Oberflaichenbeschaffenheit kontrollieren.
o Gewinde und Dichtungen leicht einfetten.

8.2 Vorbereitung des neuen Ventileinsatzes

A VORsICHT

Vorsicht - Beschadigung von Bauteilen!

Werden fehlerhafte oder nicht spezifizierte Teile montiert bzw. gewechselt, kann die
Funktion auBer Kraft gesetzt oder erheblich gestoért werden.

- Verwenden Sie nur vom Hersteller zugelassene Teile.
— Nach Durchfiihrung der Arbeiten ist die Funktion des Ventils zu Uberprifen.

A VORSICHT

Vorsicht - Beschadigung von Bauteilen!

Werden nicht spezifizierte Fette bei der Wartung eingesetzt, kann die Funktion auRer
Kraft gesetzt oder erheblich gestort werden.

- Verwenden Sie keineswegs Fette auf Mineraldlbasis!
- Es durfen nur fir Lebensmittel zugelassene Fette eingesetzt werden.

ACHTUNG
> Hinweis

Die Lippendichtungen und O-Ringe sind vor dem Wechsel mit geeignetem Fett
einzufetten.

O-Ringe diirfen nicht in den CIP-Raum (Spulkammer) eingedriickt werden.

Vs
B
YOC@
Abb. 9: Typ 580

ACHTUNG
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Einbau und Inbetriebnahme

> Hinweis

Der Ventileinsatz ist vor dem Einsatz durch Sichtkontrolle zu priifen und pneumatisch
anzuliften.

8.3 Montage des Ventileinsatzes

Die Montage des Ventileinsatzes erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage. Bitte
beachten Sie hierzu die Schulungsunterlagen sowie folgende Punkte:

o Quad-Ringe sind stark eingefettet zu montieren.

o Beim Spannen der Federn ist auf Flucht von Ventilstange und Fihrungsbohrung im
Kolben zu achten.

o Dichtungen wie O-Ringe und Lippendichtungen sind leicht eingefettet aufzuziehen,
ohne zu verdrehen. Dichtungen vorsichtig und gleichmaRig in vorhandene Nuten
eindriicken.

o Ventileinsatz in angeliiftetem Zustand (falls vorhanden) in das Ventilgehause

einbauen und festschrauben.

o Zum Schluss ist die Dichtheit des Ventils zu priifen.

8.4 Einbau des neuen Ventileinsatzes in das Geh&duse

Beim Einbau des Ventileinsatzes in das Geh&use sind nachfolgende Punkte zu
bertcksichtigen. Die ausfiihrliche Beschreibung erfolgt tiber eine Schulung inklusive der
jeweiligen Schulungsunterlagen.

1. Buchse unten mit den jeweiligen Dichtungen einsetzen und mit dem Ventilgehduse
verschrauben (siehe Schulungsunterlagen, in umgekehrter Reihenfolge zur
Demontage). Buchse nach dem Anschlussnippel fiir das CIP-Sammelrohr
ausrichten.

2. Den kompletten Ventileinsatz spannungsfrei in das Ventilgehause einfiihren. In
diesem Zustand ist der Leckageraum geschlossen. Die Stellung des Ventileinsatzes
ist nach dem Anschluss fiir das CIP-Sammelrohr auszurichten.

Achtung: Verdrehung nur im Uhrzeigersinn!
Der Ventileinsatz wird komplett mit dem Ventilgehause verschraubt.

4, Sammelrohr und Uberlaufrohre anschrauben, bei Bedarf externes CIP-Zufuhrrohr
anschrauben.

Elektroanschliisse an der Steuereinheit anbringen.
Dichtheits- und Funktionspriifung durchfihren.

Direkte oder indirekte Ansteuerung der Druckluft anbringen.
Bei Typ 580 sind die drei Druckluftanschlisse G1/8“ zur direkten Betatigung der
drei Antriebsfunktionen zu beachten: Haupthub, Anliiftung oben, Anliiftung unten.

8.5 Inbetriebnahme Ventile

Vor der erneuten Inbetriebnahme missen bei allen Ventilen die Anschliisse Gberpriift
werden.

- Es erfolgt die Dichtheitskontrolle, wobei ein Testlauf mit Wasser vorgenommen wird.
Dies erfolgt entweder schrittweise liber die einzelnen Ventile oder im Gesamtsystem.

BA_058000.08
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- Ebenfalls wird eine Druckpriifung durch eine befahigte Person durchgefihrt.

Nach Beendigung aller Testldufe kann das Ventil bzw. der Ventilblock in Betrieb
genommen werden.

RegelméaRige Kontrollen der sicherheitsrelevanten Verbindungen sind durchzufiihren.
Daher empfehlen wir, einen Wartungsplan mit Wartungsintervallen durch den Betreiber
zu erstellen.

Warnung - Allgemeine Gefahren!

Wenn zu Wartungs-, Reinigungs-, Pflege- und Instandsetzungsarbeiten Ventile ge6ffnet

oder gewechselt werden missen, kann unter Druck stehende Fliissigkeit austreten und

Korperoffnungen verletzen.

- Vor Instand- und Wartungsarbeiten an der Anlage sind die Zuldufe zu schlieRen.

- Bei Arbeiten an der Anlage ist immer eine personliche Schutzausriistung zu
tragen.

BA_058000.08_DE
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Wartung/Reinigung

9 Wartung/Reinigung

9.1 Wartungshinweise

Bevor Sie mit der Durchfiihrung der Arbeiten beginnen:

o Lesen Sie die Bedienungsanleitung und achten Sie insbesondere auf die
Sicherheitshinweise.

o Die Wartung darf ausschliefRlich durch geschultes und qualifiziertes Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

o Die Wartung darf nur mit Original Handtmann Ersatzteilen erfolgen.

o Das Leitungssystem muss gereinigt, entleert und drucklos sein.

o Pneumatische und elektrische Anschliisse miissen vom Antrieb getrennt werden.

o Das Wartungswerkzeug darf ausschlieBlich fiir die Wartung der hier beschriebenen

Komponenten verwendet werden.

o Tragen Sie wahrend der Arbeiten eine entsprechende Schutzausriistung wie Augen-
und Handschutz.

Gefahr - Gefdahrdung fiir Personen durch Verletzungen!

Bei angeschlossener Druckluftversorgung niemals in das Innere des Ventilgehduses mit

der Hand fassen.

- Deshalb unterbrechen Sie die Druckluftversorgung direkt am Ventil durch
Abziehen des Versorgungsschlauches.

- Schalten Sie alle Spannungsquellen ab und sichern Sie gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten.

- Stellen Sie sicher, dass das Leitungssystem gespiilt, drucklos und abgekihlt ist.

Gefahr - Gefdahrdung fiir Personen durch Verletzungen!

Der Antrieb ist demontierbar und enthélt vorgespannte Druckfedern, die Hauptfeder ist
gekammert.
= Wir empfehlen, notwendige Arbeiten vom Hersteller ausfiihren zu lassen.

ACHTUNG

> Hinweis

o SchweiBarbeiten diirfen nur von Fachkraften nach DIN 287-1 durchgefiihrt
werden. Grundsatzlich ist mit Formiergas zu schweillen.

BA_058000.08
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Wartung/Reinigung

A\ VORSICHT

Vorsicht - Beschadigung von Bauteilen!

Werden bei der Demontage oder Wartung die Montageanweisungen nicht beachtet,
kann es zu Beschadigungen am Ventileinsatz und Gehduse kommen.

- Nach vollstandiger Montage des Ventileinsatzes muss dieser pneumatisch
angeluftet werden. Erst dann kann der Kolbeneinsatz unten vollstandig auf
Anschlag angezogen werden.

- Geschieht dies nicht, kann es zu Abrieb am Kolben unten, Kolbeneinsatz unten
sowie am Gehause kommen.

Schmierstoffe

Verwenden Sie zur Revision von Handtmann Komponenten ausschliefRlich Schmierfette,
die von uns freigegeben sind.

Nur so kann ein storungsfreier Betrieb der Komponenten sichergestellt werden.

Auskunft Gber diese Produkte erteilt Ihnen gerne unser After Sales Service.

service.af@handtmann.de

Weitere Auskiinfte Gber unsere Produkte und Serviceleistungen erhalten Sie tGber

https://www.handtmann.de/anlagentechnik/produkte-leistungen/

9.2 Wartungsintervalle

Aus Griinden der Betriebsbereitschaft und Funktionssicherheit sollten sowohl die Anlage
oder Armatur als auch ihre Sicherheitseinrichtungen kontinuierlich Gberprift werden.

Die Wartungsintervalle richten sich nach den betrieblichen Bedingungen wie
Schalth&ufigkeit, Medienart, Prozesstemperatur, Temperaturwechsel, Prozessdruck etc.
Daher sind die Wartungszyklen im Speziellen vom Betreiber festzulegen.

Visuelle Priifungen miissen trotzdem kontinuierlich alle 1-2 Wochen durchgefiihrt
werden (wenn vorhanden):

Funktionalitat der Ventile und sonstigen Komponenten priifen.
- Leckageablauf und Geh&usedichtigkeit prifen (Flussigkeitsaustritt, ...).

- Druckluftversorgung prifen (z.B. Druckluftschlauch, Schlauchfiihrung,
Schlauchverschraubung, Filter).

- Elektrische Versorgung priifen (z.B. Leitungsfiihrung, Leitungsoberflache,
Kabelverschraubungen).

Herstellerempfehlung zur Priifung der Dichtungen

Betriebsart Priifung der Dichtungen
allgemein jahrlich
héhere Temperaturbelastung in der halbjahrlich

Produktion (> 60 °C)
haufige Schaltfrequenz (> 4000/Jahr) halbjahrlich

BA_058000.08_DE
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Wartung/Reinigung

Nach Beendigung der Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten

- fertigen Sie ein Prufprotokoll an,

- montieren und sichern Sie abgebaute Schutzvorrichtungen,
- entfernen Sie Werkzeug, Fremdteile und Betriebsstoffe und

- fihren Sie eine Funktionskontrolle der Ventile durch.

A VORSICHT

Vorsicht - Beschadigung von Bauteilen!

Wird das Ventil nicht in bestimmten Abstdanden Uberprift und gewartet, kann die
Funktion auBer Kraft gesetzt oder erheblich gestoért werden.

- Es wird empfohlen, regelmaRige Prifungen vorzunehmen.

BA_058000.08
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9.3 Dichtungen
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Wartung/Reinigung
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Abb. 10: Darstellung der Dichtungen

10 Quad-Ring 100 O-Ring
20 Fiihrungsband 110 Lippendichtung
30 Quad-Ring 120 O-Ring
40 Quad-Ring 130 O-Ring
50 Flihrungsband 140 O-Ring
60 Quad-Ring 150 O-Ring
70 Formdichtung oben 160 O-Ring
80 Formdichtung unten 170 O-Ring
90 O-Ring 180 O-Ring

Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG

BA_058000.08_DE
35/42




Doppelsitzventil INOVA Typ 580

Wartung/Reinigung

handtmann

Ideen mit Zukunft.

9.4 Dichtungswechsel

BA_058000.08
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Bitte nachfolgende Punkte beachten:

o Entsprechende Werkzeuge (z. B. Aushebehaken) zum Entfernen der verschiedenen

Dichtungen verwenden. Die Aushebehaken sind nicht notwendig fir die
Produktraumdichtungen.

o Vor dem Einsetzen der neuen Dichtungen sind die Dichtungsnuten griindlich zu
saubern.
o Die neuen Dichtungen sind leicht eingefettet einzusetzen.

Es dirfen nur fir Lebensmittel zugelassene Fette verwendet werden.

A VORSICHT

Vorsicht - Beschadigung von Bauteilen!

Werden nicht spezifizierte Fette bei der Wartung eingesetzt, kann die Funktion auRer

Kraft gesetzt oder erheblich gestort werden.
- Verwenden Sie keineswegs Fette auf Mineral6lbasis!

- Es durfen nur fir Lebensmittel zugelassene Fette eingesetzt werden.

Herstellerempfehlung zum Dichtungswechsel
Temperaturbeanspruchte Bereiche > 60°C (z.B. Sudhaus):
o medienseitiger Dichtungswechsel alle 1-2 Jahre (M-Kit)

o antriebsseitiger Dichtungswechsel alle 6 Jahre (C-Kit)

Temperaturneutrale Bereiche (z.B. Lagerkeller/Kombikeller):

. medienseitiger Dichtungswechsel alle 3-4 Jahre (M-Kit)
o kompletter Dichtungswechsel alle 6 Jahre (C-Kit)
oder

o sofortiger Wechsel aller Dichtungen, sobald > 2000 Schaltungen (C-Kit)

Die tatsachlichen Wechsel kénnen je nach betrieblichen Bedingungen abweichen.

Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG
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Doppelsitzventil INOVA Typ 580

Wartung/Reinigung

9.5 Ersatzteillisten

ACHTUNG

> Hinweis

Verwenden Sie ausschlieflich vom Hersteller zugelassene Ersatzteile.

DN 50 DN 65 DN 80 DN100 DN150

NPS 2 NPS 2.5 NPS 3 NPS 4 NPS 5
58010 058010.0CO50LE 058010.0CO65LE 058010.0CO80LE 058010.0C100LE 058010.0C150LE
58010 058010.0MO50LE | 058010.0MO65LE | 058010.0MO80OLE | 058010.0M100LE |058010.0M150LE

C - Complete (antriebsseitig + medienberiihrt)

M - Medium (nur medienberiihrt)

LE - EPDM
Ventileinsatz fiir Bezeichnung Nennweite Artikel-Nr.
Typ
491 Fihrungsbolzen DN 50 - 65 1x 048101.81065
komplett 2x 100061
491 Fihrungsbolzen DN 80 - 100 1x 048101.81100
komplett 2x 106298
491 FUhrungsbolzen DN 125 -150 1x 048101.81150
komplett 2x 100069
491 Ringschraube DN 50 - 150 107738
580 Ringschraube DN 50 - 150 107737
491/580 Luftanschlisse DN 50 - 150 auf Anfrage
BA_058000.08_DE
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Doppelsitzventil INOVA Typ 580

Storungsbeseitigung

10 Storungsbeseitigung

o Alle Stérungen sind umgehend zu Gberpriifen und zu beseitigen.

o Die notwendigen Arbeiten sind nur von qualifiziertem Personal unter Beachtung der
Sicherheitshinweise auszufiihren.

Gefahr - Gefahren durch elektrischen Strom!

Bei Montagearbeiten kann es zu Stérung der Spannungsversorgung kommen.
- Eine regelmiRige Uberpriifung der elektrischen Bauteile muss durch eine
Elektrofachkraft vorgenommen werden.

Storung der Funktion

Stérung

Mogliche Ursachen

MaBnahmen

Doppelsitzventil 6ffnet
nicht.

e Externe Druckluftversorgung ist nicht
ausreichend

¢ Interne Druckluftversorgung zwischen
Magnetventil und pneumatischem
Antrieb ist unterbrochen

e Magnetventil defekt

¢ Elektrische Ansteuerung ist gestort

¢ Stellen Sie sicher, dass mindestens
5 bar Druckluft am Ventil anliegen

e Druckluftschlauch Gberprifen

e Magnetventil austauschen

¢ Leitungsfiihrung und Steuerkopf
Gberprufen

Doppelsitzventil schlieRt
nicht.

e Magnetventile sind defekt bzw.
elektrische Ansteuerung ist gestort
oder noch aktiv

e Zwischen den Dichtflachen hat sich ein
Festkorper abgesetzt

¢ Antriebsfeder blockiert oder ist
gebrochen

e Magnetventile und Ansteuerung
Uberprifen

¢ Ventilgehduse und Sitz reinigen

e Antrieb austauschen.
Der defekte Antrieb muss vom
Hersteller repariert werden.

Einzelsitzanliftung (oben
oder unten) 6ffnet nicht.

e Externe Druckluftversorgung ist nicht
ausreichend

e Magnetventil fir die obere bzw.
untere Anliftung ist defekt bzw. die
elektrische Ansteuerung ist gestort

¢ Interne Druckluftversorgungen
zwischen Magnetventil und
pneumatischem Antrieb sind
unterbrochen

¢ Stellen Sie sicher, dass mindestens
5 bar Druckluft am Ventil anliegen

e Magnetventile und Ansteuerung
Gberprifen

¢ Interne Druckluftversorgung
Gberprufen

Einzelsitzliftung (oben

oder unten) schlieRt nicht.

BA_058000.08
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¢ Die Magnetventile sind defekt bzw.
elektrische Ansteuerung ist gestort
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Storungsbeseitigung

oder noch aktiv

e Zwischen den Dichtflachen hat sich ein
Festkorper abgesetzt

¢ Antriebsfeder blockiert oder ist
gebrochen

e Ventilgehduse und Sitz reinigen

e Antrieb austauschen.
Der defekte Antrieb muss vom
Hersteller repariert werden.

Spulung des Leckage-
raums bzw. der Spul-
kammern nicht
ausreichend.

¢ Volumen oder Druck der
Spulflissigkeit ist nicht ausreichend

e Zufuhrventil 6ffnet nicht

¢ Vorgegebene Zykluszeiten sind nicht
ausreichend

e Entsprechende Uberpriifung
vornehmen und ggf.
Einstellungen dandern

Storung durch Leckage

Storung

Mogliche Ursachen

MaRnahmen

Flussigkeitsaustritt am
Leckageauslauf (Ventil
geschlossen und Leckage-
CIP inaktiv).

e Formdichtung im oberen oder unteren
Sitzbereich defekt

e Oberer oder unterer Ventilteller nicht
vollstandig geschlossen

e Austretende Flussigkeit prifen und
dem oberen bzw. dem unteren
Leitungsstrang zuordnen.

Den entsprechenden Dichtungssitz
Gberprifen bzw. die Formdichtung
auswechseln

¢ siehe Stérungsbeseitigung bei
»Stérung — Funktion”

Flussigkeitsaustritt am
Leckageauslauf (Ventil
geoffnet und Leckage-CIP
inaktiv).

e O-Ring im Leckageraum defekt

¢ Dichtungssitz Gberpriifen bzw.
Dichtung auswechseln

FlUssigkeitsaustritt am
Uberlaufrohr der oberen
bzw. unteren Splilkammer

¢ Obere oder untere Lippen-dichtung
defekt bzw. nicht richtig eingebaut

¢ Den entsprechenden Dichtungssitz
Gberprifen bzw. die Dichtung
auswechseln.

Flussigkeitsaustritt an der
oberen bzw. unteren
Entliftungsbohrung.

e Obere oder untere
Splilkammerabdichtung defekt

¢ Quad-Ring auswechseln

Keine Anzeige der
Ventilstellung.

o Stecker defekt

e Elektrische Spannungsversorgung
unterbrochen

e Magnetventile sind defekt bzw.
elektrische Ansteuerung ist gestort
oder noch aktiv

e Magnetventile und Ansteuerung
Gberprufen.

2023-05-26
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Entsorgung

11 Entsorgung

ACHTUNG

Hinweis
Entsorgen Sie die Komponente/Baugruppe/Anlage umweltgerecht nach den
landesspezifischen Vorgaben.

Erkundigen Sie sich, wie die einzelnen Materialien zu entsorgen sind.

Entsorgen Sie alle dabei anfallenden Teile so, dass Gesundheits- und Umweltschaden
ausgeschlossen sind.

Fragen Sie ggf. Ihren Umweltbeauftragten.

11.1 Entsorgung von Verpackungen

ACHTUNG

Hinweis
Entsorgen Sie die Verpackungsmaterialien umweltgerecht nach den
landesspezifischen Vorgaben.

Die Verpackung kann aus folgenden Materialien bestehen:

Holz/Poly-Ethylen-Folie (PE-Folie)/Papier bzw. Pappe/Kunststoff/Bandeisen.

BA_058000.08
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