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Für Ihre Produkte und Prozesse
PERFEKTES HANDTMANN ENGINEERING
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Wir unterstützen Sie mit unserem Engineering
→	 Maßgeschneidertes Konzept gemäß Ihrer Ziele und Vorgaben

→	 Handtmann Know-How mit Fokus auf Wirtschaftlichkeit, 
	 Kosteneffizienz und Ihre Prozessparameter

→	 Unser erfahrenes Team aus Ingenieuren, Brautechnologen, 
	 Braumeistern und Konstrukteuren unterstützt Ihr Vorhaben 		
	 unter anderem mit Funktionsdiagrammen und Fließbildern von der 	
	 Grobkonzeption bis zur detaillierten Feinplanung

Handtmann Engineering für Neubau, Umbau, Erweiterung und Optimierung Ihres 
Kaltblocks löst Ihre Aufgabenstellungen vom Sudhaus bis zur Abfüllung.

Brauereiindustrie Kältetechnik

Sonderanlagenbau
Pharma-, Kosmetik- 
und Bioindustrie

Milchindustrie Weinkeller

→	 Aufstellungsplanung

→	 Beratung und Konzeption

→	 Maßgeschneiderte Auslegung Ihrer spezifischen Anlage

→	 Projektmanagement

→	 Gesamtprojektplanung erfolgt anschaulich in 3D



4

HEFEMANAGEMENT
Propagation, Lagerung, Vitalisierung

→
VERSA FLEX vollautomatisch,  

Hefemanagement, das „Wohlfühl- 
programm“ für Ihre Hefezellen
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←
YEAST WRANGLER semiautomatisch

Maßgeschneiderte Hefemanagementlösungen mit „Versa Flex“ und „Yeast Wrangler“.

Der globale Trend zu verschiedenen Spezialbieren stellt Brauereien vor 
neue Herausforderungen im Management unterschiedlicher Hefestämme.  
Die maßgeschneiderten Handtmann Hefemanagementsysteme in den 
Ausführungen „Versa Flex“ und „Yeast Wrangler“ bieten dafür die beste 
Lösung für den Brauer. 

Durch multifunktionales Equipment und intelligenter Prozessgestaltung 
können verschiedene Hefestämme zeitgleich propagiert, gelagert und 

Eigenschaften Versa Flex und Yeast Wrangler 
→	 Durchmischung durch schonendes Umpumpen mit Verdrängerpumpen

→	 Beste Durchmischung des kompletten Tankinhalts durch  
	 zwei tangential einlaufende Umpumpstutzen

→	 Vollautomatische Tankdruckregulierung

→	 Belüftung durch die bewährte Hefebelüftungsdüse Vario-Air

→	 Alle Anlagenteile sind CIP-/SIP-fähig

→	 Im Orbitalschweißverfahren vorgefertigte Elemente für 
	 eine einfache Montage und höchste Qualitätsansprüche

→	 Weltweit bewährte Handtmann Technologie im „Hygienic Design“

Ihr Nutzen 
→	 Schonende Hefebehandlung garantiert optimale Vermehrungsraten

→	 Kosteneinsparung durch multifunktionales Equipment 

→	 Mehrere Propagationen pro Woche sind möglich

→	 Anzahl der Hefestämme wird berücksichtigt

→	 Maßgeschneiderte Lösungen für das Hefemanagement 
	 sind unsere Stärke

→	 Das Handtmann Automatisierungsteam integriert das 
  	 Hefemanagement in Ihre Gesamtanlage

vitalisiert werden. Durch den Einsatz bewährter Handtmann Komponenten 
und Technologie werden Kreuzkontaminationen ausgeschlossen und hohe 
Zellzahlraten mit vitaler Hefe erreicht. 

Die Hefemanagementsysteme werden als vollautomatische Komplett-
lösung „Versa Flex“, sowie in der semiautomatischen Version „Yeast  
Wrangler“ geplant und geliefert. Durch modulare Bauweise lassen  
sich die Systeme einfach erweitern und upgraden. 



6

ROHRLEITUNGSSYSTEME

→
Handtmann Doppelauslauf für den 

Klar- und Restablauf sowie zur 
kontrollierten Trübungseinstellung

Für den Gär- / Lager- und Drucktankkellerbereich
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Handtmann entwickelt, plant und fertigt Verrohrungssysteme, Rohrzaun- 
elemente sowie Ventilblöcke für die Brauerei- und Getränkeindustrie. Welt-
weit werden unsere Systeme zwischen Sudhaus und Abfüllung eingesetzt. 

↑
Maßgeschneiderter Rohrzaun  
in Kombination mit INOVA Doppel- 
tellerventilen

↖
Vollautomatischer Gär-/Lagerkeller 
mit Rohrleitungssystem SOL

←
Vormontierte Rohrzäune 
beschleunigen den Montageablauf 
vor Ort und garantieren höchste 
Qualitätsstandards 

Rohrleitungssysteme – Entwickelt für Ihre Anforderungen.

Die Rohrleitungssysteme werden nach den höchsten Qualitätsansprüchen 
individuell entworfen. Durch die Vorfertigung im Werk werden die Systeme 
beim Kunden in kürzester Zeit und höchster Qualität installiert. 

Eigenschaften Rohrleitungssysteme 
→	 Komplett vorgefertigte Rohrzaunelemente sowie Ventilblöcke

→	 Höchste Qualität durch Vorfertigung mit Orbitalschweißverfahren

→	 Manuelle sowie semiautomatische Rohrzäune 
	 in Schwenkbogenausführung

→	 Semiautomatisches sowie vollautomatisches SOL-System 		
	 (Short-Outlet-Loop)

→	 Kundenorientierte Systeme für „Dry-Hopping“

→	 Engineering aus einer Hand, vom ersten Entwurf bis zur Abnahme

→	 Komplette Planung der Systeme und Anlagen in 3D-Technik 

→	 Integration von Schaumabscheidern in der Abluft-/CO2-Rück- 
	 gewinnungsleitung sorgt für kontinuierliche Prozesse 

→	 Handtmann „Power Blow“ reduziert den Luftverbrauch beim  
	 CO2-Ausblaseschritt zur Tankreinigung

Ihr Nutzen
→	 Rohrleitungskonzepte werden individuell ausgelegt

→	 Individuelle Beratung mit Lösungsvorschlägen  
	 für die Gebäudeausführung

→	 Handtmann Rohrzauntechnologie basierend 
	 auf über 40 Jahren Erfahrung 

→	 Durch den hohen Vorfertigungsgrad verkürzt sich die  
	 Montagezeit vor Ort

→	 Hoher Qualitätsstandard durch die von Handtmann entwickelten 
	 Fertigungsverfahren

→	 Betreuung während der gesamten Bauphase durch Projektmanager, 
	 Supervisor und Inbetriebnehmer
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→
Handtmann CIP Medienfiltration, 
basierend auf einer keramischen 

Crossflow Filtration, bietet 
umweltschonendes Laugenrecycling

FILTRATION
Fein- und Sterilfiltration von Getränken, schonende Bierstabilisierung,  
innovative Proteingewinnung
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MMS Multi Micro System, die Fein- und Sterilfiltration für Bier
Das Multi Micro System ist ein Filter, der die klassischen Eigenschaften 
der Tiefbettfiltration mit moderner Technik verbindet. Das MMS ermöglicht 
die Erhaltung der Produktqualität und eine einfache und sichere Verfah-
rensweise bei bester biologischer Sicherheit. Das Lieferprogramm umfasst 
Anlagengrößen von 30 hl/h bis 600 hl/h, auf Wunsch vollautomatisch.

CIP Medienfiltration für Brauereien und Molkereien
In einer modernen Produktion fallen große Mengen von CIP Lauge an, 
die bisher verworfen werden. Eine Aufbereitung der Lauge durch CF 
Filtration ist nicht nur ökologisch sondern auch ökonomisch sinnvoll.
Die CF Filtration reduziert den Verbrauch von:

→	 Lauge

→	 Wasser

→	 Abwasser

→	 Energie

Klassische Bierklärung - Modernste Nanofiltration.

↑
CSS - Kontinuierliche 
Bierstabilisierung im Festbett

↖
MMS - Sterilfiltration direkt 
vor der Abfüllung

Ihr Nutzen 

→	 Bierqualität und der frische Geschmack bleiben erhalten

→	 „Kaltfiltration“ ohne thermische Belastung

→	 Hohe Wirtschaftlichkeit durch lange Standzeiten 

→	 Filterkörper sind rückspül- und regenerierbar
Ihr Nutzen 

→	 Der CF Filter benutzt eine sehr robuste Keramikmembran mit langer 	
	 Lebensdauer und hoher Leistung

→	 Vollautomatische und kontinuierliche Laugenfiltration 

→	 Enthält die volle Reinigungswirkung Ihrer Lauge

→	 Sichere Entfernung der Partikel und biologischer 
	 Kontamination aus der Lauge

→	 Einsparung von Wasser und Abwasser, konzentrierter Lauge und  
	 Additiven, sowie Wärmeleistung für Neuansatz bei Heißlauge

→	 Eine benutzerfreundliche Bedienersoftware ermöglicht eine 
	 einfache Anpassung der Verfahrensparameter oder Auswertung 
	 der Datenaufzeichnung

CSS Bierstabilisierung
Die CSS Anlage besteht aus einem oder mehreren Modulen. Das 
Adsorbermaterial ist darin dauerhaft fixiert und macht den Ansatz 
und die Dosierung einer Suspension bei der Stabilisierung überflüssig.

Ihr Nutzen 

→	 Das CSS adsorbiert trübungsbildende Gerbstoffe und Proteine 
	 in einem Schritt

→	 Der Stabilisierungsgrad ist einstellbar

→	 Das CSS kann über einen langen Zeitraum mit konstanten 
	 Stabilisierungsergebnissen betrieben werden

→	 Der Adsorber ist chemisch/physikalisch stabil, 
	 sodass er ohne Verluste regeneriert werden kann

→	 Die Verschnittmengen sowie die Vor- und Nachläufe sind durch 
	 das kleine Modulvolumen sehr gering

→	 Einsatz nach KG- oder Crossflow-Filter

→	 Kontinuierliche Stabilisierung problemlos möglich
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CIP-ANLAGEN
Hygenic & Hybrid Systeme

→
CIP Hybrid Station
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↑
Zentrale Chemikalienstation zur 
Versorgung aller CIP-Anlagen 
einer Brauerei

←
CIP Hygienic zur kompletten 
Kaltblockreinigung

CIP Konzepte für gestiegene Prozessanforderungen.

↖
Visualisierung CIP-Anlage 

Handtmann CIP-Anlagen werden nach dem neuesten Stand der technischen 
Entwicklungen unter Beachtung hygienischer Gesichtspunkte geplant und 
gefertigt. Die Anlagen sind kundenspezifisch nach Aufgabenstellung und 
betrieblichen Gegebenheiten konzipiert. Auf den Prozess abgestimmte 
Reinigungsprogramme garantieren höchste Sicherheit und Produktivität 
im täglichen Einsatz. 

Handtmann CIP-Anlagen werden in den Ausführungen CIP Hygienic, CIP 
Hybrid und CIP Recovered geplant und gefertigt. Durch die Vormontage im 
Werk ist eine hohe Qualität gewährleistet. 

Eigenschaften CIP Hygienic & CIP Hybrid  
→	 Höchste hygienische Anforderungen

→	 Vermeidung von „Cross-Contamination“

→	 Kontrollierte Lagerung garantiert

→	 Minimaler Verbrauch von Reinigungsmedien

→	 Genaue Dosageüberwachung der Reinigungsmedien 
	 durch induktive Durchflussmesser

→	 Höchste Qualität durch Vormontage

Ihr Nutzen  
→	 CIP Auslegung erfolgt speziell für Ihre Prozesse und Anwendungen

→	 Kompakte Bauweise für minimalen Platzbedarf reduzieren  
	 die Gebäudekosten

→	 Einsparung von Energie, Chemikalien und Wasser wird durch 
	 Detaillösungen garantiert

→	 Intelligente Software sorgt für validierte Reinigungsergebnisse
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AUTOMATION
Sicherung für Ihr Produkt und Ihren Prozess
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Die Automation der Anlage erlaubt eine übersichtliche Kontrolle der 
Programmabläufe und der aktuellen Prozessparameter. Die integrierte 
Datenerfassung und -speicherung ermöglicht die Darstellung aktueller 
Prozessdaten, sowie die Dokumentation abgelaufener Prozesse. 

Eine übersichtlich funktionelle Systemverrohrung, mit sinnvoller bedienerfreundlicher Automation, 
ist die optimale Voraussetzung für eine wirtschaftlich arbeitende Anlage.

Kompetenzen 

→	 Von der Kleinanlage bis zur komplexen Prozessanlage planen und
	 liefern wir betriebssichere, wartungsfreundliche Automationssysteme 	
	 für die Bedienung und Überwachung Ihrer Prozesse

→	 Integration von Anlagen in existierende Gesamtsysteme

→	 Berücksichtigung Ihrer speziellen Bedürfnisse durch unsere 
	 Ingenieure und Lieferung passender Automationslösungen

→	 Software-Engineering mit allen gängigen Automationssystemen

→	 Programmierung der Ablaufprogramme und Inbetriebnahme durch
	 eigene Ingenieure und Spezialisten für Software und Steuerung

Ihr Nutzen 

→	 Individuelle Planung und Erstellung maßgeschneideter  
	 Automationssysteme 

→	 Erfahrene, innovative Ingenieure sichern den störungsfreien
	 Betrieb Ihrer Anlagen

→	 Prozessanlagen und Automation aus einer Hand

↖
Visualisierung Gärkeller

↑ 
Übersicht Systemstruktur



14

PROTEIN CAPTURE
Protein-Aufreinigung / -Gewinnung 

→
Semiautomatisches 

RFC System Batch Verfahren
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Großindustrielle Chromatografie Prozesse in der Biotechnologie und in 
„Functional Food Applikationen“ wie z. B. Lactoferrin Gewinnung wurden 
bisher aus der Pharmaindustrie abgeleitet. Hohe Investitionskosten für  
eine Anlage waren die Folge.

←
RFC Radialfluss Chromatografie für die 
Biotechnologie im Großmasstab

↑
Vollautomatisches RFC System, 
kontinuierliche Produktion

RFC Radialfluss Chromatografie.

Protein-Aufreinigung / -Gewinnung 

Die Handtmann RFC Säulen und die darauf abgestimmte Peripherie 
(Verrohrung, Ventilblöcke, CIP Anlagen) bieten ein immenses Einspar
potenzial unter Beibehaltung von stabilen vollautomatischen Prozessen  
im Industriemaßstab.

Eigenschaften RFC 
→	 RFC Säuleninhalt bis zu 265 Liter

→	 Temperaturbeständig bis 100 °C

→	 Hohe Flussraten bei niedriger Druckdifferenz

→	 Geringes Totraumvolumen für hohe Trennschärfen

Ihr Nutzen 
→	 Die RFC Säulen sind leicht zu packen und zu entpacken

→	 Die meisten handelsüblichen Gele werden sicher im System gehalten

→	 RFC Packstation erhältlich



IHR PARTNER.
Made in Germany

Albert Handtmann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG
Arthur-Handtmann-Str. 11
88400 Biberach/Riss
Deutschland
Tel.:  +49 7351 342-0
Fax:  +49 7351 342-4255
sales.fittings@handtmann.de
www.handtmann.de
www.facebook.com/HandtmannArmaturenfabrik bk
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